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Vorrichtung zum Zerkleinern von in Biocken geform- 
tem Gefriergut, schneidbarern groftvolumigem oder in 
Blocke geprefttem Gut aus organischen Massen mit ei- 
nem Zufuhrungsschacht zur Aufnahme eines Gutblockes, 
der eine Schneidoffnung aufweist, vor der sich eine Mes- 
seranordnung bewegt, dadurch gekennzeichnet 
daft eine rotierende Messeranordnung (120) mit minde- 
stens einer Schneidmesseranordnung (103) vorgesehen 
ist, die sich radial von einer Achse (121) erstreckend urn 
diese oder mit dieser in einem Gehause mit einem 
Schneidraum (123) drehbar gelagert ist, 
daft die Achse (121) in Verlangerung der Mittenachse des 
Zufuhrungsschachtes (109) oder parallel hierzu verlauft, 
wobei das Schneidgut gegen die Schneidmesseranord- 
nung (103) druckt, 

dafS die Schneidmesseranordnung (103) mindestens so 
lang ist, daft diese mit einer Schneidkante (1 24) beim Dre- 
hen die Schneidoffnung (122) uberstreicht, 
daft der Schneidraum (123) eine AuswerfoVfnung fur das 
zerkleinerte Gut in Vorschubrichtung des zu schneiden- 
den Gutes hinter der Messeranordnung aufweist, 
daft zur Bildung derTiefe des Schneidraums (123) minde- 
stens ein sich mit der Messeranordnung (103) drehendes 
Anlageelement (118) fur das zu schneidende Gut (112) 
vorgesehen ist, das gegenuber der Schneidkante (124) 
der Schneidmesseranordnung (103) beabstandet endet 
und in einem bestimmten Abstand in axialer Richtung ge- 
genuber der Schneidkante (124) axial ruckversetzt ist, 
welcher Abstand die maximale Schneiddicke bzw! 
Schneidtiefe des Schneidgutes bestimmt, und daft der 
Zufuhrungsschacht (109) seitlich eine offen- und schlieft- 
bare Klappenanordnung (110) aufweist. 
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Beschreibung 


Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zerkleinem 
von in Blocken geformtem Gefriergut, schneidbarem, groB- 
volumigem oder in Blocke gepreBtem Gut aus organischen 5 
Massen mit den im Oberbegriff des Anspruches 1 angegebe- 
nen Merkmalen. 

Als Gefriergut oder geprefites Gut im Sinne der Erfindung 
wird jegliche organische Masse, wie Fieisch Yon Saugetie- 
ren, Fischen, Eiweisprodukte jeglicher Art, Gemuse oder 10 
andere Produkte fur die Emahrung oder industrielle Verwer- 
tung Yerstanden, die fur die Weiterverarbeitung in Block- 
form tiefgefroren oder gepreBt vorliegen. Anstelle der in 
Blockform tiefgefrorenen und gepreBten organischen Mas- 
sen konnen auch groBvolumige Massen mit einer solchen .15 
Vorrichtung zerkleinert werden, z. B. Kohlkopfe, die so 
groB sind oder so groB vorgeschnitten werden, daB sie in den 
Zufuhrungsschacht eingebbar sind. Die Erfindung wird bei- 
spielhaft an dem Gefriergut Fieisch beschrieben, ist aber 
hierauf nicht beschrankt. 20 

Zur Wurstverarbeitung wird in der fleischverarbeitenden 
Industrie und im fleischverarbeitenden Handwerk vermehrt 
tiefgefrorenes Fieisch verwendet. * Dieses tiefgefrorene 
Fieisch wird in Blocke geformt zur Verarbeitung angeliefert, 
wobei die Gefrierfteischblocke in der Regel eine rechteckige 25 
Querschnittsform und eine bestimmte Lange aufweisen, bei- 
spielsweise 400 x 200 x 700 mm (Breite x Hohe x Lange). 
Die Dimensionierung ist nicht genormt und kann deshalb in- 
dividuell ausfallen. 

Insbesondere hangt dies von den Formaten beim Einfrie- 30 
ren bzw. beim Pressen ab. 

Um die Verarbeitung des Fleisches bereits im gefrorenen 
Zustand vornehmen zu konnen oder um ein schnelleres Auf- 
tauen des Gefrier fleisches zu ermoglichen, ist es bekannt, 
die Gefrierfleischblocke in Gefrierfleischschneidem zu zer- 35 
kleinern, so daB die Fleischmasse in Brockenform fur die 
Weiterverarbeitung zur Verfiigung steht. Ein bekannter Ge- 
friergutscbneider weist einen Zufuhrungsschacht auf, in den 
der Gefriergutblock eingefuhrt wird. Von einer Vorschub- 
einrichtung wird der Block aus der SchneidofYnung des Zu- 40 
fiihrungsschachtes um ein bestimmtes MaB schrittweise her- 
vorgeschoben. Die Schneidoffnung weist an der unteren 
Seite eine Schnittkante auf. Ein vertikal gefuhrtes Messer 
wird vor dem Vorschub nach oben bewegt und gibt den Vor- 
schubweg frei. Das Messer wird sodann mit hoher Antriebs- 45 
kraft mittels eines hydraulischen Antriebs auf den vorste- 
henden Gefriergutblockteil abgesenkt und durchgedriickt, 
so daB scheibenformig ein Teil vom Gefriergutblock ab ge- 
schnitten wird, der in Brocken zerfallt oder in Scheibenform 
abfallt. Danach wird das Messer wieder nach oben bewegt 50 
und der Gefriergutblock um ein SchnittrastermaB durch die 
Vorschubeinrichtung Yorgeschoben. Die Arbeitsgeschwin- 
digkeit einer solchen Maschine ist an die Bewegungsge- 
schwindigkeit des Messers einerseits und den schrittweisen 
Vorschub des GefriergutbLockes andererseits gebunden. Das 55 
Riickholen des nach unten durchgedriickten Messers bedarf 
dabei einer relativ langen Zeit. Danach ist erst ein Vorschub 
moglich, so daB ein kontinuierlicher Schneidvorgang nicht 
moglich ist. Weiterhin hat sich gezeigt, daB das Auftreffen 
des vertikal gefuhrten Messers einen relativ hohen Ge- 60 
rauschpegel durch Aufschlaggerausche erzeugt. 

Aus der Fachzeitschrift "Fleischerei-Technik", Heft 4, 
1994, Seite 454, ist ein Gefrierschneider bekannt, der Ge- 
friergut grob, mittel und fein zu zerschneiden vennag. 
Hierzu werden unterschiedliche Schneidwalzen, die als 65 
Brechwalzen ausgefiihrt sind, verwendet. Die Gefrier- 
fleischblocke werden in einer automatischen Linie mit ei- 
nein Einzel-Block-Hebelift oder mit einem Paletlen-Hebel- 


ift in Arbeitshohe des Zerkleinerers verbracht und automa- . 
tisch. durch die Zerkleinerungswalzen gezogen. Am anderen 
Ende der Maschine fallen die Reisch brocken in einen unter- 
geschobenen Wag en. 

Aus der DE 33 14 762 C2 ist eine Schneidmaschine fur 
Lebensmittel, insbesondere fur Fieisch, Wurst, Speck und 
dergleichen bekannt, die eine Vorschubeinrichtung fur das 
zu schneidende Gut, eine Schneidkammer, die mit einem 
quer zur Vorschubeinrichtung verlaufenden Scheidespalt 
zum Durchtritt eines Schneidmessers versehen ist und eine 
die Vorschubeinrichtung steuernde Steuereinrichtung, die 
mit einer Steuer- und/oder Regeleinheit verbunden ist, auf- 
weist. Diese Vorschubeinrichtung wirkt mit einem Gegen- 
halter fur das geschnittene Gut zusammen, der in einem hin- 
ter der Schneidkammer vorgesehenen Schacht langsver- 
schieblich gelagert ist. Durch diese Vorrichtung ist es mog- 
lich, in Scheiben geschnittenes Gut zu stapeln und aus dem 
Schacht, in dem sich der Gegenhalter bewegt, geschnitten 
herauszunehmen. Das Schneidmesser ist ein exzentrisch ge- 
lagertes Schneidmesser, dessen Antriebswelle auBerhalb des 
Vorschub- und des Aufnahmeschachtes liegt. 

Weiterhin ist aus im DE-GM 15 678 eine Griinfutter- und 
Rubenmiihle bekannt, die nach Art eines Feinstzerkleinerers 
einen Zufuhrtrichter aufweist, unterhalb dem eine um eine 
vertikale Achse rotierend angeordnete Messeranordnung 
vorgesehen ist, deren Schneidkanten auf der Oberseite einer 
Lochscheibe entlang bewegt werden. Das zu zerkleinernde 
Gut wird in den Trichter eingegeben und wird durch die Lo- 
cher der Lochscheibe gedruckt und gleichzeitig geschnitten, 
so daB von der Unterseite der Lochscheibe ein Brci ent- 
nehmbar ist, der mittels eines Auswerfers aus dem Stauraum 
durch die Austrittsoffnung nach auBen gedruckt wird. Das 
angewendete Prinzip ist fiir eine Zerkleinerung von Massen 
gemafi der Erfindung nicht einsetzbar, vielmehr handelt es 
sich dabei um.ein bekanntes Schneidsystem, wie es auch bei 
einem Fieisch wolf wiederzufinden ist. 

In der Landwirtschaft ist es zur Erzeugung von Viehfutter 
aus Ruben bekannt, diese mittels eines rotierenden Schneid- 
messers, das aus einer Scheibenebene hervorsteht und unter 
dem sich eine Durchfalloffhung befindet, zu schneiden. -Sol- 
era rotierenden Schneidmesser werden auch in Kuchenma- 
schinen zur Zerkleinerung von Gerniise und anderen Le- 
bensmitteln eingesetzt. Dabei wird das zu zerkleinernde Gut 
senkrecht oder, wie in der Landwirtschaft, waagerecht dem 
rotierenden Schneidmesser zugefiihrt. Mit solchen rotieren- 
den Schneidmessem, die aus einer Scheibe hervorstehen, 
kann nur relativ weiches Schneidgut geschnitten werden. 
Bei Verwendung von gefrorenem Gut oder eine hohe Dichte 
aufweisendem PreBgut ist mit solchen Einrichtungen be- 
stenfalls nur ein Abschaben moglich. 

Der Erfindung liegt, ausgehend vom dargestellten Stand 
der Technik, die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der 
gattungsgemaBen Art so weiterzubilden, daB sie eine Zer- 
kleinerung des Gutes in bestimmten Starken unter geringem 
Energieeinsatz auch dann ermoglicht, wenn es sich um Ge- 
friergut handelt. Ferner soli die Leistungsfahigkeit gestei- 
gert werden. Dabei soil das vorher beschriebene Schneidsy- 
stem, wie es auch bei Hackslern eingesetzt wird, zur An- 
wendung kommen. Eine weitere Teilaufgabe besteht darin, 
die Vorrichtung so auszubilden, daB die Rotationsachse der 
Messeranordnung senkrecht, schrag oder waagerecht ange- 
ordnet. werden kann, wobei geeignete Zufuhreinrichtungen 
fur das Schneidgut die Funktion der Maschine unlerstiitzen 
sollen. GemaB einem weiteren Ziel der Erfindung soli die 
Vorrichtung so ausgebildet sein, daB das Bedienpersonal 
sich nicht durch die rotierenden Messeranordnungen verlet- 
zen kann. 

Die Erfindung lost die Aufgabe durch Ausbildung einer 
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vV Vorrichtung gemaB der Lehre des Anspruches 1 . 

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind in den 
Unteranspriichen irn einzelnen angegeben. 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB eine rotie- 
rende Messeranordnung eingesetzt wird, wobei durch die 5 
Art Und Weise der Ausbildung des Schneidraumes hinter der 
Messeranordnung sichergesteilt isc, daB die rotierenden 
Messer das Gut nicht zuriickdrangen und keine schabende 
Wirkung erzielen, sondern eine Schnittwirkung mit definier- 
ter Schnittbreite des Gutes erreicht wird, weil das zu zerklei- 10 
nernde Gut hinter der Schnittkante in den Schneidraum urn 
ein definiertes MaB eindringen kann, bevor das nachstfol- 
gende Messer oder bei einem Messer dieses wiederum in 
das Gut eintritt. Bei entsprechender Winkelanstellung des 
Messers wird daruber hinaus ein sich selbsttatig in den 15 
Block hineindrehender Schnitt, ahnlich wie bei einem Ret- 
tichschneider, erzielt, so daB die Messeranordnung beim 
Schneiden zugleich auch eine Vorschubwirkung auf den 
Gutblock ausubt. 

Bei der Verarbeitung von Gefrierfleisch hat sich gezeigt, 20 
daB das Gefrierfleisch nach dem Schnitt aufgrund der 
Schnittstarke in Gefrierbrocken zerfallt. Diese werderi von 
einem Auswerfer, der aus einer axial stehenden, radial hinter 
dem,Messer verlaufenden Wand besteht, radial nach auBen 
so in Richtung der Auslaufoffnung aus dem Schneidgehause 25 
transportiert. 

Urn keinen Mittenstau zu erreichen, muB mindestens ein 
Messer, wenn mehrere Messer angeordnet sind, irn Mitten- 
bereich so geschliffen sein, daB auch in diesem Bereich das 
Material vollstandig geschnitten wird. Bei einer Anordnung 30 
von drei Messern, die urn 120° jeweils verteilt angeordnet 
sind, empfiehlt es sich, daB nur ein einziges Messer bis zur 
Drehachse hin eine Schneide aufweist, wahrend die anderen 
Messer verkiirzt angeordnet sind. Dies hat den Vorteil, daB 
im Schnittbereich der Drehachse ebenfalls eine groBere 35 
Masse geschnitten und nicht durch drei gleichzeitig eingrei- 
fende Messer diese Masse in Kleins tstiicke zerschnitten 
wird. Es ist also Liber die Lange der Messer bzw. deren Aus- 
biidungsform und ggf. Versatz von einzelnen Klingen in 
Drehrichtung moglich, eine Material an h auf ung vor den 40 
Schnittkanten so zu verteilen, daB auch im zentrischen Be- 
reich gewiinschte Kornungs- bzw. BrockengroBen erzielbar 
sind. 

Die Messeranordnungen konnen grundsatzlich starr an 
der Antriebswelle befestigt sein. Es ist aber auch moglich, 45 
Trager vorzusehen, die beispielsweise sternformig von der 
Antriebswelle radial sich erstrecken und auf denen die Mes- 
seranordnungen befestigt sind, beispielsweise angeschraubt 
werden. Die darin vorgesehenen Trager konnen in Langs- 
richtung der Antriebswelle an dieser festgeschweiBt aber 50 
auch in Schwalbenschwanzfuhrungen befestigt sein. Letzte- 
res hat den Vorteil, dafi im Falle, daB die gesamte Welle ver- 
schiebbar angeordnet ist, der Schneidraum hinter der Mes- 
seranordnung durch Verschieben der Messeranordnungen 
auf der Wel le einerseits und durch Verschieben der Anlagen- 55 
elemente andererseits veranderbar ist., Die Trager fur die 
Anlageelemente konnen dabei in den gleichen Schwalben- 
schwanzfuhrungen der Trager fUr die Messeranordnungen 
eingesetzt oder in gesonderten Fuhrungen vorgesehen sein. 
Eine separate Befestigung unmittelbar an der Antriebswelle 60 
ist aber ebenfalls moglich. 

Es ist aber auch moglich, die Messeranordnungen oder 
die Anlageneiernente nicht unmittelbar an der Antriebswelle 
zu befestigen, sondern diese auf Tragem anzuordnen bzw. 
hieran zu befestigen, die Bestandteil eines Lagerungsringes 65 
sind, der seinerseits iiber Verbindungsstege mit der An- 
triebswelle verbunden ist. Diese Konslruktion hat den Vor- 
teil, daB die Antriebswelle nicht in den Schneidraum hinein- 


ragen muB. Es ist aber auch moglich, die Messer an der An- 
triebswelle. fur die Rotationsbewegung mittig zu befestigen 
und radial nach auBen sich erstreckend anzuordnen. Bei die- 
ser Ausfiihrung ist es angebracht, vor den Messeranordnun- 
gen zentrisch eine Zugschnecke in Form einer Kegel- 
schnecke vorzusehen, die sich gewissermaBen in das zu zer- 
kleinernde Gut hineinschneidet und dabei das zu zerklei- 
nernde Material vorbricht. ZweckmaBigerweise weist die 
Zugschnecke vor den Messern einen Hinterschnitt auf, so 
daB kein Materialstau entstehen kann und die Messer, auch 
dann, wenn sie auf der gemeinsamen Antriebswelle ange- 
ordnet sind, voll in das Material eingreifen konnen, um ei- 
nen gewunschten Schnitt zu erzielen. Zur Erhohung der 
Schneidwirkung und gleichzeitig zur Erhohung der Zugwir- 
kung kann dabei ein Sagezahngewinde verwendet werden, 
das einen noch starkeren Halt bei gleichzeitigem Einschnei- 
den in den Block ermoglicht. Die Steigung des Gewin.des ist 
dabei so gewahlt, daB bei gleichzeitigem Vorziehen des Ge- 
friergutblockes durch die Zugschnecke das Gut nach aufien 
gedrangt wird, wodurch innerhalb der querschnittsgroBeren 
Schneidoffnung die Gefriergutmasse aufbricht und eine 
Vielzahl von durchgehenden Rissen sich bildet, gleich ob 
der Gefriergutblock z. B. aus kleineren oder groBeren 
Fleischstiicken oder in Lagen aus Fleischscheiben geformt 
ist. Die Messer der Anordnung treffen also auf einen in sich 
nicht mehr geschlossenen aufgebrochenen Block, so daB die 
aufzubringenden Schnittkrafte bzw. Scherkrafte wesentlich 
geringer sein konnen als bei herkommlichen Gefriergut- 
schneidern der eingangs beschriebenen An. Bei Verwen- 
dung einer Messeranordnung mit zwei Messern und asym- 
metrischer Verlagerung der Drehachse gegenuber der Mit- 
tenlangsachse des Zufuhrungsschachtes, also beim Verriik- 
ken der Drehachse in den Seitenbereich, so daB jeweils nur 
ein Messer voll wirksam wird, hat sich gezeigt, daB ein Mo- 
torantrieb von ca. 4 kW ausreichend ist, um einen Gefrier- 
gutblock, z. B. aus Fleisch, einer StandardgroBe von 400 X 
200 X 700 mm (Breite x Hohe x Lange) so zu zerkleinern, 
daB die Fleischbrocken unmittelbar zur Wurstherstellung in 
Heischverarbeitungsmaschinen, wie Cuttern, Wolfen oder 
Feinstzerkleinerern, verwendet werden konnen. Das Messer 
trifft also nicht mit vollem Schlag auf das harte Gefriergut- 
material. Vielmehr wird durch das Vorbrechen ein weicher 
Kantenanschnitt erreicht. Dies ist zugleich aber auch Vor- 
aussetzung dafiir, daB eine kontinuierliche Zerkleinerung 
moglich ist. Der kontinuierliche Vorschub wird bereits 
durch die Zugschnecke bewirkt. 

Es hat sich jedoch als vorteilhaft erwiesen, erganzend zu 
der Zugwirkung der Schnecke, eine den Gefriergutblock 
hintergreifende Vorschubeinrichtung mit einer Druckplatte 
vorzusehen, um sicherzustellen, daB der zu verarbeitende 
Gefriergutblock auch bei asymmetrischer Anordnung der 
Spindel insgesamt in Richtung der Schneidmesseranord- 
nung vorgeschoben wird und sich im Schacht nicht verkan- 
tet, wenn dieser einen erheblich groBeren Querschnitt als der 
Gefriergutblock aufweist, z. B. ca. 2 cm seitlich und oben 
uberstehend. Daruber hinaus kann durch den zusatzlichen 
Vorschub eine Schnittstarkenveranderung erreicht werden, 
wenn der Abstand der Messer zu dem Messerbalken bzw. ei- 
ner die Messeranordnung tragenden Scheibe einen relativ 
hohen Abstand aufweist, z. B. 30 mm. Um diesen Abstand 
voll ausschopfen zu konnen, reicht der Schneckenzug nicht 
vollstandig aus, um das Material uber die gesamte Flache 
vorzuschieben. Hierzu ist die zusatzliche Vorschubeinrich- 
tung bestens geeignet. Die Druckplatte weist dabei Zweck- 
maBigerweise einen Durchbruch mit einer solchen Off- 
nungsweite auf, daB die Druckptalte liber die Zugschnecke 
bis kurz vor die Messeranordnung geschoben werden kann. 
Ist anstelle des Durchbruches eine Ausnehrnung, z. B. in 
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Form eines der Form der Zugschnecke angepaBten, aufge- 
setzten Trichters, vorgesehen, kann kein Material hinter die 
Druckplatte gelangen, sofern diese dem Querschnitt des Zu- 
fuhrungsschachtes angepaBt ist. Der Zugschnecke kornrnt 
daruber hinaus die Bedeutung zu, daB der Gefriergutblock in 5 
seiner Lage innerhalb des Zufuhrungsschachtes fixiert ist 
und stets ein Anheben des Gefriergutblockes durch die rotie- 
renden Messer - beim Hochdrehen des dem Schnitt folgen- 
den Messers - verhindert. Diese Wirkung wird daruber hin- 
aus unterstiitzt, wenn bei einer Messeranordnung mit zwei 10 
Messern solche verwendet werden und diese so angebracht 
sind, daB das zweite in Eingriff gelangende Messer eine 
Schneidkante aufweist, die beim Auflreffen eine radiale 
Schnittkomponente zur Drehachse aufbringt. Dies kann da- 
durch realisiert werden, daB ein Messer verwendet wird, das 15 
gegenuber dem anderen Messer hbhenversetzt angeordnet 
ist, d. h. beide Messer sind gegenuber einer Durchmesserli- 
nie um ein bestimmtes MaB versetzt, z. B. urn ca. 30 oder ca. 
40 mm. Diese Messer weisen an der der Drehachse nachst- 
liegenden Seite eine senkrechte oder in einem Winkel zur 20 
auBeren Schneidkante verlaufende Schneidkante auf, so daB 
diese Schneidkante bereits eine in Richtung der Drehachse 
wirkende Kraftkomponente aufbringt, wenn das Messer in 
die Fleischmasse eintritt. Das Messer trifft bei erfindungsge- 
maBer Ausgestaltung des Gefriergutschneiders nicht gleich- 25 
zeitig mit der gesamten Schneidlange auf das Material, so 
daB ein kontinuierlicher Schnitt mit geringerem Kraftauf- 
wand moglich ist, wie dies beispielsweise auch bei einem 
Wolf gegeben ist. 

Grundsatzlich kann aber auch die Messeranordnung mit 30 
der erflndungsgemaB vorgesehenen Zugschnecke kongruent 
zur Langs achse des Zufuhrungsschachtes oder kongruent 
zur Langsachse des Gefriergutblockes angeordnet sein. Um 
ein Vorbrechen auch bei dieser Anordnung zu ermoglichen, 
ist eine entsprechende Anpassung der Zugschnecke erfor- .35 
derlich, um die groBeren Reischmassen, die aufzubrechen 
sind, auch aufbrechen zu konnen. Bei asymmetriscber An- 
ordnung erfolgt zumindest im Eintrittsbereich der Messer 
eine kontinuierliche Vorbrechung, da die Abstande zu den 
Randbereichen relativ kurz sind. Im Falle der zentrischen 40 
Anordnung sind die Abstande und damit die Masse, die vor- 
zubrechen ist, wesentlich groBer. 

Die Messeranordnung kann selbstverstandlich verschie- 
den ausgebildet sein. Stets sind aber'mindestens zwei Mes- 
ser Yorzusehen, die um 180° versetzt angeordnet sind. Im 45 
Falle, daB mehrere Messer, z. B. drei oder vier, vorgesehen 
sind, iniissen diese in einem gleichen Winkelab stand zuein- 
ander radial angeordnet sein. 

Die Messer konnen mit einer unteren Schneidkante, aber 
auch mit Schneidkanten an der Eintrittsseite und an der 50 
Oberseite der Schneidoffnung zusanunenwirken. In seltenen 
Fallen ist es bei einer rechteckigen Ausbildung der Schneid- 
offnung erforderlich, daB eine Schneidkante an der der Ein- 
trittsseite gegenuberliegenden Seite erforderlich ist. Aber 
auch eine solche Ausfuhrung ist moglich, insbesondere 55 
dann, wenn die Drehachse naher zum Zentrum hin verlegt 
wird. Durch die gegebenen Zentrifugalkrafte beim Schnei- 
den werden die herausgeschnittenen Brocken der organi- 
schen Masse, z. B. Fleischbrocken, oder Scheiben oder 
Scheibenteile nach oben bzw. insbesondere nach unten ge- 60 
worfen. Ein schalenforiniges Gehause, das die Messeran- 
ordnung umgibt, dient dazu, die fallenden Fleischbrocken 
aufzufangen und weist unten eine Austrittsoffnung auf, aus 
der die Fleischbrocken automatisch heraus fallen. 

Der Zufuhrkanal kann auch andere Formen als eine recht- 65. 
eckige aufweisen. Er kann beispielsweise auch rund sein. 
Dann ist dieZufuhrungsoffnung zwe.ckmaBigerweise hi men 
vorzusehen. Auch hierauf laBt sich die Erfindung anwenden. 


Bei runder Ausfuhrung muB die Zugschnecke asymmetrisch 
zur Mittenachse des Schneidgutes angebracht sein, um eine 
Drehung des Schneidgutes beim Einschneiden der Zug- 
schnecke zu venneiden. Die durch die Aufbrechung be- 
wirkte Anlage an den Schneidoffnungswanden des Schnei- 
draumes verhindert eine Drehung des Schneidgutes zusam- 
meri mit der asymmetrischen Fixierung. Bei rechteckiger 
Ausfuhrung kann auch die gegenuber der Offnung vorgese- 
hene Wand oder beide Wande bei hinterer Zufuhrungsoff- 
nung gegeneinander verschiebbar angeordnet sein, so daB 
eine einfache Anpassung an verschiedene BlockgroBen 
moglich ist. Eine gleiche Verstellmoglichkeit ist auch be- 
zuglich der Hohe des Zufuhrungsschachtes moglich, um 
auch hier eine individuelle Anpassung an verschiedene Ge- 
friergutblockgroBen vornehmen zu konnen. Es versteht sich 
dabei von selbst, daB bei einer Hohenanpassung auch die 
Fuhrung fur die Druckplatte entsprechend angehoben oder 
abgesenkt werden muB. Die Verstellung ist aber auch mog- 
lich durch Absenken der Bodenplatte bzw. des Zufuhrti- 
sches gegenuber einer festen oberen Anordnung, und zwar 
verschiebt sich dadurch der relative Angriffspunkt der Zug- 
schnecke gegenuber der Normallage. Dennoch bleibt der 
durch die Erfindung gegebene Vorteil des Voraufbrechens 
vor dem Schneiden gewahrt. Es sind also mannigfaltige An- 
derungen des Zufuhrungsschachtes moglich. In alien Fallen 
lauft der Block in Richtung der Messeranordnung und wird 
in gewiinschter Weise zerkleinert. 

Damit nun eine Bedienperson nicht in das Schneidwerk 
des Gefriergutschneiders greifen kann, ist das Gehause her- 
metisch auch gegenuber den ubrigen Maschinenteilen ver- 
schlossen. Eine Abdeckplatte, in der lediglich der Durch- 
bruch fur den Zufuhrungsschacht der den Schneidraum bil- 
denden Schneidoffnung hindurchgreift, stellt dies sic her. 
Der Zufuhrungsschacht kann zudem mit einer Abdeckwartd 
verschlieBbar sein, die von unten nach oben verschiebbar, 
aber auch verschwenkbar im Gestellrahmen angeordnet sein 
kann. Diese Abdeckwand kann manuell liber eine Betati- 
gungseinrichtung mit Handgriff oder auch einen Motoran- 
trieb verschoben oder verschwenkt werden. In jedem Fall 
sollte mit der Abdeckwand ein Sicherungsschalter gekop- 
pelt sein, der wirksam wird, sobald die Abdeckwand den 
Eingriff in den Zufuhrungsschacht freigibt. Der Sicherungs- 
schalter dient dazu, den elektrischen Motor des Messeran- 
triebs sofort abzustellen, damit gefahrlos eine Beschickung 
des Zuftihrungskanals erfolgen kann. Die Zufiihrung der zu 
zerkleinernden Gefriergutblocke kann zudem auch automa- 
tisiert werden, zu welchemZweckZufuhreinrichtungen vor- 
zusehen sind, die mit der Zufuhroffnung und dem Ver- 
schlieBmechanismus gekoppelt sind. Im Falle einer automa- 
tischen Zufuhrung kann allerdings auf die SicherheitsmaB- 
nahmen Yerzichtet werden, solange Blocke organischer 
Masse, z. B. Fleischblocke, aneinandergereiht zugefiihrt 
werden. Dabei konnen Lichtschrankensteuerungen vorgese- 
hen sein, die sofort ein Abschalten des Motors bewirken, 
wenn der letzte Block eingefuhrt ist und die Abdeckwand 
noch nicht vor die Offnung geschwenkt oder hochgefahren 
ist. 

Die Erfindung laBt aber auch Ausfuhrungsformen zu, bei 
denen die Zufuhroffnung nicht seitlich angeordnet ist, son- 
dern hinten, also an der Seite, die der Messeranordnung ab- 
gewandt ist. Im Falle, daB eine weitere Vorschubeinrichtung 
zusatzlich notwendig ist, kann diese auBerhalb der Ma- 
schine aufgestellt. sein. Beispielsweise konnen die Gefrier- 
gutblocke uber ein Transportband zugefiihrt werden, das zu- 
gleich einen Nachschub sicherslellt. Es ist aber auch mog- 
lich, eine Vorschubeinrichtung an der Maschine selbst anzu- 
bringen. In diesem Fall muB die Druckplatte schwenkbe- 
weglich angeordnet sein, um sie zum Olfnen der Zufuh- 
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i> rungsoffnung . seitlich, nach oben oder nach unten weg- 
schwenken zu konnen, urn die Zufuhrungsoffnung freizuge- 
ben. Liegt der Block in dem Zufuhrungsschacht, kann die 
Druckplatte wieder in die Vorschub-Wirkungsposition zu- 
riickgeschwenkt werden und der Vorschub beginnen, um 5 
den Gefriergutblock in Richtung der Messeranordnung vor- 
zuschieben. Dem Vorschub komrnt dabei auch die Bedeu- 
tung zu, daB der notwendige Gegendruck aufgebracht wird, 
damit die Zugschnecke sich in das Material hineinschneiden 
kann. 10 

Um die Messeranordnung und das Fallgehause sowie den 
Zufuhrungsschacht reinigen zu konnen, ist in weiterer vor- 
teilhafter Ausgestaltung der Erfindung vorgesehen, daB das 
Gehause geteilt und von der Abdeckplatte abschwenkbar ist. 
Die Schwenkachse ist dabei zweckmaBigerweise senkrecht 15 
verlaufend angeordnet und das Schwenkgelenk aus Schar- 
niere gebildet, das entsprechend dem Gewicht des Gehauses 
und des Motors sowie der Schneidanordnung auszubilden 
ist. Irn geoffneten Zustand ist auch die Messeranordnung 
leicht zuganglich. Die Messerhalter sind zweckmaBiger- 20 
weise mittels eines Lochkranzes auf Bolzen des Hansches, 
der auf der Welle befestigt ist, aufgesetzt und werden von 
diesen abgezogen, sobald die wenigen Sicherungsschrauben 
oder andere Sicherungsglieder, wie Splintsicherungen, ent- 
fernt werden, so daJ3 in optimaler Weise alle Teile gereinigt 25 
werden konnen. Um den Messersatz einfach austauschen zu 
konnen, ist weiterhin vorgesehen, daB die Messer auf Mes- 
serhaltern aufgeschraubt sind. Bei Anordnung der Messer 
auf einergeschlossenen Scheibe ist durch entsprechende Di- 
stanzteile der Ab stand zu bestimmen, der ausschlaggebend 30 
ist fur die Schnittbreite. 

Es versteht sich von selbst, daB auch die die Antriebskraft 
auf die Vorschubeinrichtung ubertragenden Elemente, wie 
Keil-, Zahnriemen oder Ketten von Abdeckungen ebenso 
vorgesehen sind, wie die zuganglichen Teile der Vorschub- 35 
einrichtung. 

Sowohl bei den beschriebenen Horizontalanordnungen 
als auch bei einer Anordnung des Zufuhrungsschachtes in 
vertikaler oder schraggestellter Position, bei der das Messer 
in horizontaler oder etwa horizontaler Richtung angeordnet 40 
ist und unterhalb des Zufuhrungsschachtes rotiert, wird in 
jedem Fall sichergestellt, daB die Schnittstarke wunschge- 
maB erfolgt. Die Einstellung der Schnittstarke erfolgt durch 
die Festlegung der Tiefe des Schneidraumes. Der Schnei- 
draum wird durch die Anlagenelemente oder durch ein ein- 45 
geschlossenes ringformiges Anlagenelement bestimmt, das 
um die Antriebswelle herum bzw. die um die Antriebswelle 
herum angeordnet und beabstandet zur Schneidkante ange- 
ordnet sind. Bei Verwendung eines scheibenformigen ge- 
schlossenen Anlagenelementes, also einer Ringscheibe, so 
empfiehlt es sich, Tragerelemente an der Antriebswelle vor- 
zusehen, die sternformig nach auBen verlaufen, so daB die 
Trageranordnung gemeinsam mit der Scheibe auf der An- 
triebswelle verschiebbar und in verschiedenen Verschiebe- 
stellungen fixierbar ist. Gemeinsam mit dem zylinderformi- 55 
gen Gehause, in welchem die Messeranordnungen gemein- 
sam mit dem Anlageelement sich drehen, wird der Schnei- 
draum radial begrenzt. Um die geschnittenen Teile, die zwi- 
schen Messer und Anlageelement im Schneidraum liegen, 
auswerfen zu konnen, muB eine radiale Auswerfoffnung 60 
vorgesehen sein, uber die die Auswerfer durch Radialbe- 
schleunigung das geschnittene Gut nach auBen werfen kon- 
nen. Entsprechende Umleitbleche sorgen dafiir, daB das aus- 
geworfene Gut in einen sich darunter befindenden Behalter 
bzw. einen Transportwagen fallen kann. 65 

Im Falle des Einsatzes geteilter oder einzelner Anlageele- 
menre und im Falle, daB diesc bis zwischen die Messeran- 
ordnungen verschiebbar sein sollen, sind sie so angeordnet, 


daB sie bis in die Zwischenraume benachbarter Messeran- 
ordnungen hinein verschiebbar sind und dennoch ein ausrei- 
chender Spalt jeweils gegeben ist, durch den Fleischbrocken 
bzw. geschnittenes Gut hindurchfallen kann. Dieses wird 
aus dem sich anschlieBenden Gehause heraustransportiert 
oder fallt bei horizontaler Anordnung der Schneidachse au- 
tomatisch unten heraus. Um bei vertikaler Drehachsenan- 
ordnung ebenfalls ein Auswerfen zu errnoglichen, miissen 
in diesem Fall Auswerfer durch den Zwischenraum minde- 
stens zweier benachbarter Anlageelemente hindurchgreifen 
und oberhalb der Gehausebegrenzung enden. 

Grundsatzlich brauchen die zu den drehenden Messeran- 
ordnungen beabstandeten Anlageelemente sich nicht mit 
den Messern zu drehen. Dies hat allerdings den Nachteil, 
daB zusatzliche Reibungsverluste gegeben sind, wodurch 
eine hohere Antriebskraft auf die Schneidmesseranordnun- 
gen ausgeiibt werden muB. 

Bei einer vertikalen Anordnung ist es nicht zwingend not- 
wendig, daB eine Vorschubvorrichtung zusatzlich eingesetzt 
wird, gleich ob nun eine Zugschnecke verwendet wird oder 
nicht. Das Material driickt durch das Eigengewicht nach un- 
ten. Es ist aber zur Erzielung eines kontinuierlichen Schnit- 
tes angebracht, eine Vorschubeinrichtung zusatzlich vorzu- 
sehen. 

Diese Vorschubeinrichtung sollte auch in der Geschwin- 
digkeit regulierbar sein, um die Schneidgeschwindigkeit auf 
die Vorschubgeschwindigkeit abstimmen zu konnen, um so 
eine effiziente Energienutzung beim Sc hneid vorgang zu er- 
rnoglichen. 

Bei asymmetrischer Anordnung der Antriebswelle gegen- 
uber dem Zufuhrungsschacht kann das Lager soweit in den 
Eckenbereich des Zufuhrungsschachtes oder an eine Seite 
verlegt werden, daB der Drehpunkt auBerhalb oder unmittel- 
bar im Wandbereich des Zufuhrungsschachtes liegt. Diese 
Ausfuhrung ermoglicht es, bei Verwendung nur eines einzi- 
gen radial sich erstreckenden Messers oder bei einer Anord- 
nung von zwei Messern, die um 180° versetzt sind, daB, 
noch bevor das Messer schneidend in den Block eintritt, der 
Block um die Tiefe des Schneidraumes vorgeschoben wird, 
so daB ein rastender Vorschub gegeben ist. Bei zentrischer 
Lage ist dieses nicht moglich, da die Messer stets in EingrifT 
mit dem Schneidgut stehen. 

Es hat sich gezeigt, daB bei vergleichbarer Leistung mit 
herkommlichen Gefrierfleischschneidern nur etwa ein Vier- 
tel an Energie verbraucht wird, um Gefrierblocke zu zerklei- 
nern. ZweckmaBigerweise kann auch der Schneidraum ver- 
andert werden, so daB das Schneidgut in dickere Scheiben 
bzw. in diinnere Scheiben geschnitten wird und, wenn es 
sich um Gefriergut handelt, automatisch durch den Auswer- 
fer und die Schneidmesser fallt. Diese Wirkung kann auch 
gesteigert werden, indem die Messer auf der Oberseite, also 
der von der Schneidoffnung des Zufuhrungsschachtes abge- 
wandten Seite, aufgesetzte bzw. ausgeformte oder ausge- 
schliffene ZerreiBschneiden aufweisen. 

Vorteilhafte Ausgestaltungsformen des Schneidraumes 
und der Messeranordnung sowie des Zufuhrungsschachtes 
bis hin zu einer Ausfuhrung, die eine automatische Zufuh- 
rung ermoglicht, sind detailliert in den Unteranspruchen im 
einzelnen angegeben. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der in den Fig. 1 
und 2 sowie 5 und 6 dargestellten Ausfuhrungsbeispiele und 
der Detailzeichnungen gemaB den Fig. 3 und 4 sowie 7 bis 
10 erganzend erlaulert. 

In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Vorrichtung nach der Erfindung, verwendet 
z. B. als Gefriergutschneider, mit. senkrechtern Zufuhrungs- 
schacht und horizontal verlaufender Messeranordnung in 
schernalischer Darstellung in der Frqntansicht mit geoffne- 
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ter Klappe des Zufuhrungsschachtes zum Einlegen eines 
Gefrierfieischblockes; 

Fig. 2 in schema tischer Darstellung eine Draufsicht auf 
den Gefrierfleischschneider gemaB Fig. 1 mil seitlich ver- 
schwenktern Zufiihrungsschacht und offener Messeranord- 
nung sowie den Vorbau derMaschine, unterden der ausFig. 
1 ersichtliche Wagen schiebbar ist; 

Fig. 3 a eine Messeranordnung, bestehend aus einem ein- 
zigen rotierenden Messer und einer demgegeniiber abge- 
senkten Auflageplatte als Anlageelement; 

Fig. 3b eine Variante zu Fig. 3a mit sternformig von der 
Antriebswelle verlaufehden Tragerelementen zum Befesti- 
gen von Messeranordnungen und Anlageelementen hieran; 

Fig. 4 die Seitenansicht der Messeranordnung gemaB Fig. 
3a; 

Fig. 5 in schematischer Darstellung in Seitenansicht ei- 
nen Gefriergutschneider nach der Erfindung mit den wesent- 
lichen Vorrichtungsteilen; 

Fig. 6 eine Ruckansicht des in Fig. 5 dargestellten Ge- 
friergutschneiders; 

Fig. 7 im Teilschnitt ein Fallgehause mit eingesetzter 
Messeranordnung und Zugschnecke mit einem Teii des Zu- 
fuhrungsschachtes 1; 

Fig. 8 das in Fig. 7 dargestellte Gehause im Teilschnitt 
mit Lagerungen der Antriebswelle fur die Messeranordnung 
und mit abgezogener Messeranordnung; 

Fig. 9 eine Messeranordnung mit Messerbalken und 

Fig. 10 eine bevorzugte Ausfuhrungsforrn der Zug- 
schnecke, wic sie in der Maschinenausfuhrung gemaB den 
Fig. 5 und 6 zur Anwendung gelangt. 

Der Gefriergutschneider gemaB den Fig. 1 und 2 besteht 
im wesentlichen aus einem Maschinenrahmen 100, der, wie 
die Draufsicht in Fig. 2 zeigt, vorne uberstehend ausgebildet 
ist und mittels eines Abdeckrostes 101 den Einblick in den 
Transportwagen 113 freigibt, der unter den Rahmen 100 
schiebbar ist und in den aus einer Aus werfoffnung, begrenzt 
durch die Leitbleche 141, 142, das geschnittene Gut einfallt. 
Auf dem Rahmen 100 ist auf einer Platte 108 senkrecht nach 
oben stehend ein Zufiihrungsschacht 109 vorgesehen, der, 
wie aus der Draufsicht in Fig. 2 ersichtlich, einen rechtecki- 
gen Querschnitt 122 aufweist, z. B. 220 x 420 mm. DieTra- 
gerplatte 108 ist um ein in die Ecke verlegtes Schwenklager 
128 verdrehbar, so daB zum Zwecke des Reinigens und des 
Austauschs der Messersatze sowie der Anlageelemente 105, 
106, 107 die Maschine von oben zuganglich ist. Dadurch 
kann sowohl der Zufiihrungsschacht 109 als auch das 
Schneidwerk auf einfache Weise gereinigt werden. Ferner 
sind die Teile des Schneidwerkes zuganglich. Das darge- 
stellte Schneidwerk besteht aus drei in gleichen Winkeln 
(120°) versetzt angeordneten Messeranordnungen 102, 103, 
104, die sich von einem rotierenden Ring 120 radial nach in- 
nen erstrecken und im Mittenbereich zusammenlaufen. Zwi- 
schen den Messeranordnungen 102, 103, 104 sind jeweils 
abgesenkt gegenuber den Schneidkanten 124, 125, 126 die 
Anlageelemente 105, 106, 107 vorgesehen, die sich mitdre- 
hen und beispielsweise auf Tragern ruhen bzw. hieran befe- 
stigt sind. Diese Anlageelemente 105, 106, 107 enden in ei- 
nem bestimmten Abstand zu den Schneidkanten 124, 125, 
126 der folgenden Messeranordnungen. 102, 103, 104, so 
daB das geschnittene Schneidgut durch die gebildeten Spalte 
in das darunterliegende Auffanggehause fallen kann; An- 
stelle der hier dargestellten drei Anlageelemente 105, 106 
und 107 kann aber auch ein scheibenformiges durchgehen- 
dcs Anlageelement hohen versetzt gegenuber den Messeran- 
ordnungen vorgesehen sein, das unterhalb derselben ange- 
ordnet ist und so nicht nur den Schneidrauin begrenzt, son- 
dern auch ein Durch fallen abgeschnittener Teile zwischcn 
den son st vorhandenen Spalten verhindcrt, so daB der 


Schneidraum zugleich auch die Aufnahmekammer fur das' 
geschnittene Gut ist, das durch die radial vorgesehene Aus- 
werfoffnung, die durch die Leitbleche 141 und 142 begrenzt 
ist. ausgeworfen wird. Sich hinter dem Messer befindende in 

5 axialer Richtung sich erstreckende Auswerfer drangen das 
Material nach unten, zugleich aber auch durch die Radial- 
kraft in die Aus werfoffnung, die oberhalb des Wagens 113 
im vorderen Bereich des Schneidwerkes angeordnet ist. Das 
Material fallt also geschnitten in den Wagen 113. Bei dem 

to Schneidvorgang kann beobachtet werden, ob der Wagen 113 
schon gefullt ist. Zu.diesem Zweck ist eine Abdeckung in 
Form eines Rostes 101 im vorderen Bereich vorgesehen. 
Die Lange gewahrleistet dariiber hinaus, daB das Schneid- 
werk von unten nicht zuganglich ist Dariiber hinaus kann 

15 der Wagen 113 im Untergestell des Maschinenrahmens 100 
des Gefrierfleischschneiders mittels eines nicht dargestellten 
ubergreifenden Biigels gesichert werden, der Schaiter beta- 
tigt, um den Motor des Schneidwerkes auszuschalten, wenn 
der Bug el geoffnet ist, um den Wagen 113 herauszuziehen. 

20 Schutzschalter, die am Wagen direkt betatigt werden, kon- 
nen aber auch am Maschinenrahmen 100 vorgesehen sein. 

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, kann der Zufiihrungsschacht 
109, der auf einer Platte 108 montiert ist, um das Drehlager 
128 total weggeschwenkt werden, was insbesondere von 

25 Vorteil ist, wenn die Maschine gereinigt werden soil. So ist 
. es moglich, auch die letzten Reste im Schneidwerk beseiti- 
gen zu konnen. Ferner ist eine einfache Reinigung des Zu- 
fuhrungsschachtes 109 sichergestellt. 

Der Zufiihrungsschacht 109 weist ferner eine um eine 

30 Drehachse 111 seitlich ausklappbare Wand 110 auf, die z. B. 
als u-formige Klappe ausgebildet ist, so daB auf diese ein 
Fleischblock 112 aufgelegt werden kann bzw. in den Zufuh- 
rungsschacht 109 mit seiner rechteckigen Querschnittsform 
122 hineingeschoben werden kann. Wird nun die Klappe 

35 110 nach oben verschwenkt, so wird die Zufiihrungsseite 
verschlossen. Zugleich kann mit dem oberen Klappenende 
auch ein Schaiter bzw. ein Sicherheitsschalter betatigt wer- 
den, der erst dann den Schneidmotor in Rotation versetzt, so 
daB das Schneidwerk auch von oben her nicht zuganglich 

40 ist. Anstelle der Klappe 110 kann aber auch eine seitliche 
Offnung in Langsrichtung des Schachtes 109 vorgesehen 
sein. Dabei ist es zweckmaBig, den unteren Bereich ge- 
schlossen zu halten, so daB ein Zugang in den Innenraum bis 
hin zum Schneidwerk nicht moglich ist. Bei dieser Ausbil- 

45 dung besteht der Vorteil darin, daB in einfacher Weise eine 
Zufiihreinrichtung in seitlicher Verlangerung zur Offnung 
vorgesehen ist, um einen Block nach den anderen in vertika- 
ler Richtung ausgerichtet in die Offnung hineinschieben zu 
konnen, so daB ein automatischer Betrieb moglich ist, ohne 

50 auf einer als Rutsche dienenden Klappe die Blocke einzeln 
zufuhren zu miissen. Die Messeranordnungen 102, 103, 104 
und die mit diesen rotierende Anlageelementenanordnung 
ist in einer zyhnderformigen Karnmer 127 gelagert, die Be- 
standteil des Maschinenraumes oder eines darunter gesetz- 

55 ten Gehauses sein kann. Unterhalb dieses Gehauses ist der 
Motor fur den Antrieb des Schneidwerkes vorgesehen. 

: In den Fig. 3a und 4 ist ein Schneidwerk mit nur einer 
Messeranordnung 103 dargestellt, das, wie aus Fig. 4 er- 
sichtlich, an einen zylinderformigen Ring 120 oder in einem 

60 zylinderformigen Gehause 127 drehbar gelagert ist. und ei- 
nen mit der Messeranordnung 103 verbundenen Trager 140 
angeschweiBt ist. Die Schneidkanle 124 des Messer s 103 
dringt in das nicht dargestellte zu schneidende Gut ein. 
ZweckmaBiger weise ist die Lange des Messers 103 so ge- 

65 wahlt, daB die Schneidoffnung da von voll uberstrichen und 
der Drehpunkt 121 in den Eckenbereich verlegt wird, was 
aber nicht zwingend sein niuB. Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist 
auch eine zentrische Lagerung moglich. Bei Verwendung 
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t> nur eines Messers 103 setzt sich der iibrige Raum vor und 
hinter dern Messer 103 gegenuber der Messerschneidkante 
124 ab. Der so gebildete Schneidraum wird begrenzt durch 
die Auflageplatte 118, die sich in diesern Beispiel in einem 
bestimmten Abstand zur Schneidkante 124 beginnend bis 5 
hinter das Messer 103 erstreckt. Sie kann aber auch als 
durchgehende Scheibe ausgebildet sein, so daB sie den 
Schneidraum in axialer Richtung der Antriebswelle 119 be- 
grenzt und zugleich als Auffangboden des geschnittenen 
Gutes dient. Die Distanz zwischen Schneidkante 124 und 10 
Auflageplatte 118. bestimrnt die maxirnale Schneidtiefe 
durch das Gut. Der Abstand zwischen der Schneidkante 124 
und dem Beginn des Anlageelementes 118 ist notwendig, 
damit das zu schneidende Material in den Raum unter dem 
Messer fallen kann. Bei einem Durchmesser von ca. 47 cm 15 
kann dieser Abstand beispielsweise ca. 5 cm betragen. Das 
Anlageelement 118 liegt auf Tragem 114, 115, 116, 117 auf. 
Es braucht bei der Anordnung gemafi Fig. 1 nicht einmal be- 
festigt zu sein. Es reicht vollig aus, es an den Tragem 115, 
116, 117 oder 117' durch iibergreifende Ansatze zu sichern. 20 
Durch das von oben aufsetzende zu schneidende Gut wird 
das Anlageelement 118 stets niedergedriickt und somit auf 
den Tragem 115, 116 bzw. 114, 117 und 117' gehalten. An 
dem Anlageelement 118 ist femer ein Auswerfer 114 mit ei- 
ner nach unten sich erstreckenden Wand befestigt, die das 25 
geschnittene Gut mitnimmt und durch die Radialkraft nach 
auBen schleudert, so daB das Material aus einer radialen 
Auswerfoffnung mit sie begrenzenden Leitblechen 141, 142 
austreten kann. Selbstverstandlich kann auch in dem Zufuh- 
rungsschacht 109 eine Vorschubeinrichtung vorgesehen 30 
sein. Diese kann z. B. eine durch eine Schnecke oder einen 
Zylinder bewegte Druckplatte sein, die auf das Gut driickt, 
wahrend es geschnitten wird. Die Druckplatte bewirkt fer- 
ner, daB auch die Reste des zu zerkleinemden Gutes zerklei- 
nert werden. Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, greift der Aus- 35 
werfer 114 in einen Zwischenraum zwischen Anlageele- 
mente 118 und Unterkante des Tragers 140 ein, der an einem 
Ring 120 befestigt ist, der umlaufend vorgesehen ist und 
fiber die Trager 115, 116, 117 und 117' mit der Antriebswelle 
119 verbunden ist, einerseits und andererseits in einem Spatt 40 
der geteilten und segmentformig ausgebildeten Anlageele- 
mente 118. Dies soil verdeutlichen, daB das Anlageelement 
118 gegenuber der Messeranordnung 103 in Langsrichtung 
der Antriebswelle 119 verschiebbar ist, so daB der Schnei- 
draum 123 in der Tiefe veranderbar ist. Zu diesern Zweck 45 
sind die Trager 115 und 117' bzw. die nicht in der Teil- 
schnittzeichnung in Fig. 4 dargestellten Trager 116 und 117 
in den Fuhrungsschlitzen der Achse 119 langsverschieblich 
angeordnet und beispielsweise mittels Schraubklemmver- 
bindungen hierin gesichert, die zur Vereinfachung der Dar- 50 
stellung nicht angegeben sind. In jedem Fall erfullt der Aus- 
werfer 114 den Zweck, daB das geschnittene Gut, das auf 
dem Anlageelement 118 liegt, radial nach auBen geschleu- 
dert wird. Durchfallendes Gut kann dabei durch eine Verlan- 
gerung des Auswerfers 114 aus dem Gehause in gleicher 55 
Weise heraustransportiert werden. 

In Fig. 3b ist ein weiteres Ausfuhrungsbeispiel als eine 
aquivalente Ausfuhrung zu Fig. 3a dargestellt, und zwar mit 
rnehreren Messeranordnungen 133 und 134 sowie einer 
Vielzahl von Tragern fur die Messeranordnungen und fur 60 
die Anlageeiemente, wobei die Trager an der Antriebswelle 
119 befestigt sind, beispielsweise durch AnschweiBen, An- 
schrauben oder durch Schwalbenschwanzfiihrungen ver- 
schieblich hierin befestigt sind. Die Trager 129, 132 und 137 
dienen dabei zur Aufnahme der Messeranordnungen, wobei 65 
die Messeranordnungen 133 und 134 dargestellt sind, wah- 
rend der Trager 129 unbelegt ist. Die weiteren Trager 130, 
131, 135, 136, 138 und 139 dienen zur Aufnahme der Anla- 
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geelemente, von denen zwei eingezeichnet sind, namlich 
105 und 106. Das dritte ist zur deutlicheren Darstellung der 
Tragerelemente nicht eingezeichnet. Anstelle dieser drei 
AnlageneJemente kann auch ein durchgehendes scheiben- 
formiges Anlageelement vorgesehen sein, das den Schnei- 
draum geschlossen halt, und zwar zusammen mit der zylin- 
derformigen AuBenwand 127. 

Der wesentliche Unterschied gegenuber dem Ausfuh- 
rungsbeispiel in Fig. 3a besteht jedoch darin, daB die eine 
Messeranordnung 133 ein Schneidmesser aufweist, das bis 
zur Achse 121 reicht, wahrend die zweite Messeranordnung 
134 eine verkiirzte Schneide aufweist, die etwa 70% des Ra- 
diuses ubersteigt, und zwar von auBen nach innen. Der In- 
nenbereich ist freigehalten. Das dritte nicht dargestellte 
Messer kann noch kurzer ausgebildet sein. Dies hat zur 
Folge, daB die geschnittene Masse, eine Angleichung uber 
den Radius erfahrt. Uber die Ausfuhrung gemaB Fig. 2 ist 
dadurch sichergestellt, daB auch im Mittenbereich groBere 
Brocken zerschnitten werden und die Masse beim Zuschnitt 
nicht so zerkleinert wird, daB diese breiig ist. 

Die Messeranordnung mit dem abgesenkten Schnei- 
draum, der zudem auch veranderbar ausgefuhrt sein kann, 
zu welchem Zweck z. B. andere Platten eingelegt werden 
konnen, oder aber auch Aufsatze auf die Trager 114, 115, 
116, 117 aufgesetzt werden konnen, findet auch Anwendung 
bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausfuhrungsbei- 
spiel einer horizontalen Vorrichtung zum Zerkleinern von 
organischem Gut. Dieser Gefriergutschneider besteht im 
wesentlichen aus einem Maschinengestell 50, das aus vier 
senkrechten Rahmenholmen, namlich zwei vorderen und 
zwei hinteren Rahmenholmen 51 und 52 besteht. Diese sind 
durch Querholrne 54 und 55 sowie Bodentrager 53 mitein- 
ander verbunden. Die Bodentrager sind einseitig iiber die 
Rahmenholme 51 und 52 verlangert, urn eine hohe Kippsi- 
cherheit der Maschine zu gewahrleisten, wenn das Gehause 
24 mit dem Motorblock 42 zum Offnen des Gehauses 24 
verschwenkt wird. Hierauf wird spater noch eingegangen. 
Das Maschinengestell ist durch verstellbare FiiBe 66 an Bo- 
denunebenheiten am Aufstelmngsort anpaBbar. 

Oberhalb der Querholrne 55 ist ein Zufuhrtisch 44 ange- 
bracht, dessen Tischplatte uber den Maschinengestellrah- 
meri 50 hinausgehend einseitig verlangert ist, so daB Ge- 
friergutblocke 3 hierauf abgelegt werden konnen, bevor sie 
in den Zufuhrungsschacht 1 eingefuhrt werden. 

Der Zufuhrungsschacht 1 wird im wesentlichen gebildet 
aus dem unten liegenden Zufuhrtisch 44 und seiner Rache, 
die einen Spalt aufweist, durch den eine Abdeckwand 15 
nach oben verschiebbar ist. Seitlich wird, wie aus Fig. 6 er- 
sichtlich, der Zufuhrungsschacht 1 durch die hintere Wand 
71 begrenzt. Oben wird der Zufuhrungsschacht 1 durch die 
obere Abdeckwand 72 abgeschlossen, so daB ein in sich 
reckteckiger Zufuhrungskanal entsteht, dessen Mittenlangs- 
achse mit dem Bezugszeichen 10 gekennzeichnet ist. Im 
vorderen Bereich, also zur Messeranordnungsseite hin, geht 
der Zufuhrungsschacht 1 in eine Schneidoffnung 2 uber, die 
eine untere Schneidkante 7a aufweist, wie aus Fig. 7 ersicht- 
lich ist, und oben eine weitere Schneidkante 7b aufweist so- 
wie eine solche am Ende der Wand 71. Der eigentliche 
Schneidraum wird begrenzt durch das Anlagenelement 118, 
das als durchgehende Scheibe vorgesehen ist und auf der 
Antriebswelle montiert ist. ZweckmaBiger weise ist diese 
Scheibe langsverschieblich innerhalb des Gehauses ange- 
ordnet. Die Lange des Zufuhrungsschachtes 1 ist hinten be- 
grenzt durch den AbschluBrahmen 74, der auch eine Ab- 
schluGwand sein kann. Seitlich ist die Einfuhrsoffnung 11 
vorgesehen, in die der Gefriergutblock 3 einschiebbar ist. 
Nach dem Einschieben des Gefriergutblockes 3 wird die 
Abdeckwand 15 nach oben geschoben, zu welchem Zweck 
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an Fiihrungshaltern 65 in Verlangerung zur Abdeckwand 
Schubstangen 63 angelenkt sind, die ihrerseits an Transfor- 
mations hebelarmen 62 angelenkt sind, die . fest an -einer 
drehbar gelagerten Betatigungsachse 59 befestigt sind. Die 
Betatigungsachse 59 ist in dern Lager 61 und 60 drehbar ge- 
lagert und kann durch Betatiguhg des Handgriffes 58 aus ei- 
ner ersten Lage in eine zweite Lage verschwenkt werden, 
wobei die Drehbewegung iiber den Transformationshebel- 
arm 62, die Schubstange 63 und uber die Lagerzapfen 64 auf 
die Abdeckwand 15 in eine Schubbewegung iibertragen 
wird und diese zum VerschlieBen der Zufuhrungsoffnung 1 
nach oben und zum Offhen nach unten schiebt. Uber An- 
schlage an der Abdeckwand 15 oder den Fiihrungshaltern 65 
werden ortsfest im Maschinengestell 50 angebrachte S chat- 
ter 75 betatigt, die in der Offnungsstellung der Abdeckwand 
15 den Motor 42 der Schneidanordnung abschalten, so daB 
ungefahrdet in die Einfuhroffnung 11 hineingefaBt werden 
kann, ohne daB Verletzungsgefahr beirri Beruhren der Mes- 
seranordnung besteht. Diese Schalter 75 konnen aber auch 
oben Yorgesehen sein, so daB schon mit Beginn des Absen- 
kens die entsprechende Abschaltung erfolgt. 

Ein weiterhin hinter der AbschluBwand 74 angebrachter 
Tragerrahmen dient zur Festlegung eines Lagers 48 zur Auf- 
nahme einer Transportspindel 39 eines Spindelantriebs. Die 
Spindel 39 ist zweckmaBigerweise eine Kugel- oder Trapez- 
spindel. Bei ihrer Drehung treibt sie eine Schnecke oder ein 
Gewinde eines Schneckengetriebes 46 bzw. eines Schrau- 
benantriebes an, der einen in den Zufuhrungsschacht 1 hin- 
eingreifenden Tragerarm mit Druckplatte 12 aufweist. Zur 
Fuhrung ist ferner eine Zylinderfiihrung aus einer Langsfuh- 
rungsstange 37 vorgesehen, auf der ein Fuhrungszylinder 47 
des Tragers gleitend aufsitzt. Die Druckplatte 12 kann hinter 
die hintere AbschluBrahmenwand 74 zuriickgezogen wer- 
den, zu welchem Zweck ein mittiger Durchbruch vorgese- 
hen ist, wie dies aus Fig. 5 ersichtlich ist. Damit wird der ge- 
samte Zufiihrungsschacht 1 freigegeben und uber die Ein- 
fiihroffnung 11 kann ein Block eingeschoben werden, der 
sodann mit dem Vorschubantrieb 13 vorgeschoben wird. 
Der Vorschubantrieb 13 ist nur symbolisch dargestellt und in 
Fig. 5 durch den eingezeichneten Motor verkorpert. Zum 
Zwecke der Antriebskraftiibertragung ist ein Keilriemen 56 
vorgesehen, dessen Bewegung in eine Drehbewegung uber 
einen Freilauf bei Rechtsdrehung auf die Spindel 39 iibertra- 
gen wird. Fur den schnellen Rucklauf der Druckplatte 12 in 
die Ausgangsposition (rechts hinter der AbschluBrahmen- 
wand 74) ist ein zweiter Antrieb 14 mit linksdrehendem Mo- 
tor vorgesehen. In Fig. 5 ist dieser symbolisch dargestellt. In 
Fig. 6 ist der Motor 14 auf einer Tragerplatine am Querholin 
54 eingezeichnet. Auch diese Antriebskraft wird uber einen 
Keilriemen 57 auf einen Freilauf 41 iibertragen, der nur bei 
Linksdrehung eine Mitnahme der Spindel 39 bewirkt. Wah- 
rend beispielsweise die Umdrehung fur den Vorschub so 
festgelegt ist, daB diese zwischen ca. 40 oder 250 U/min 
liegt (fest eingestellt oder durch Einstellung eines Regelmo- 
tors 13 eingestellt) kann das Zuruckfiihren mit einer Umdre- 
hungszahl der Spindel 39 mit ca. 800 U/min erfolgen. Dies 
zeigt, daB mindestens mit der dreifachen Geschwindigkeit 
eine Ruckfuhrung der Druckplatte 12 moglich ist, urn den 
Zufuhrungsschacht 1 fur eine neue Beschickung mit einem 
Gefriergutblock freizugeben. 

Vor dem Zufuhrungsschacht 1 rait seiner Schneidoffnung 
2 ist eine Messeranordnung, bestehend aus einem Messer- 
balken 22a und 22b vorgesehen. Diese Messeranordnung ist. 
in Fig. 9 im Detail dargestellt. Die Messerbalken sind dabei 
groBflachig ausgebildet und weisen Anlageflachen 23 auf, 
die senkrecht zur Langsachse 10 des Zufuhrungsschachtes 1 
verlaufen. Auf der Drehachse 5 befindet sich eine Gewinde- 
bohrung, in die der Gcwindezapfen 70 der Zugschnecke 8, 


dargestellt in Fig. 10, eingeschraubt ist. Dies ist auch aus 
Fig. 7 ersichtlich. Kbnzentrisch zur Drehachse 5 ist, wie 
ebenfalls aus Fig. 9 ersichtlich, ein Lochkranz 34 mit einer 
verteilten Anzahl von Durchgangsbohrungen vorgesehen. 
5 Diese dienen zur Befestigung der Messeranordnung an ei- 
nem Hansen, wie spater noch ausgefuhrt wird. Auf dem 
Messerbalken 22a und 22b befinden sich ferner Messerh al- 
ter 21a und 21b, die hieran festgeschraubt sind und an denen 
die Messer 6a und 6b befestigt sind. Die Messer weisen die 

10 Besonderheit auf, daB sie in der Regel reladv breit sind und 
daB die Schnittkanten 17a gegeneinander urn ein bestimmtes 
MaB versetzt sind. Gegeniiber der gemeinsamen Mitten- 
achse ist dies der Abstand a, wie aus Fig. 6 ersichtlich. Die 
Messer 6a und 6b weisen weiterhin im rechten Winkel zur 

15 Schnittkante 17a verlaufende zweite Schnittkanten 17b auf, 
die auf dem um 90° versetzten Radius gegeniiber der Lang- • 
serstreckung davor enden und als Schnittkante ebenfalls ak- 
tiv sind. Auch hierauf wird spater noch eingegangen. 

Die Messeranordnung ist in einem Gehause 24 drehbar 

20 gelagert, das seinerseits an einer Abdeckplatte 32 befestigt 
ist, die eine runde Zuschnittskontur aufweist und am Ma- 
schinengestell 50 befestigt ist und die Schneidoffnung 2 um- 
gibt. Wie aus Fig. 6 ersichtlich, sind das Gehause 24 und die 
Abdeckplatte 32 derart verschoben, daB die Drehachse 5 

25 sich im unteren rechten Bereich der Schneidoffnung 2 befin- 
det. Sie ist also um das MaB c gegeniiber der Mittenachse 10 
des Zufuhrungsschachtes 1 nach unten versetzt und um das 
MaB b nach rechts verschoben. Die Messer 6a und 6b sind 
so lang gewahlt, daB der Schnitt uber die gesamte uberste- 

30 hende Breite des Zufuhrungsschachtes 1 an der Schneid- 
kante 7a moglich ist. Bei der Drehung der Messer 6a und 6b 
greift das Messer 6a bereits in das zu zerkleinernde Gut, 
z. B. Fleisch, ein, wenn eine Winkelstellung von 45° gegen- 
iiber der dargestellten eingenommen wird, und zwar mit der 

35 Schneidkante 7b, die zugleich eine Kraftkomponente nach 
unten ausiibt, so daB ein Anheben des Gefriergutblockes 
praktisch nicht moglich ist. Dies ist dariiber hinaus ausge- 
schlossen, da die Zugschnecke 8, die bei der Drehung sich in 
das Schneidgut, z. B. die Fleischmasse, hineinschneidet und 

40 diese aufbricht, bewirkt, daB das Gut an der oberen Wand 72 
ebenfalls aniiegt, so daB ein Entweichen nicht moglich ist, 
andererseits aber durch den groBeren Querschnitt der 
Schneidoffnung 2 gegeniiber dem Querschnitt des zu zer- 
kleinernden Gefriergutblockes 3 dieser sich ausdehnen und 

45 aufbrechen kann, so daB das Messer 6a mit der Schnittkante 
17a einen relativ weichen Schnitt durchfuhren kann. 

Das Gehause 24 ist an der Abdeckplatte 32 inittels 
Schraubverbinder befestigt. Dabei handelt es sich um ver- 
schwenkbar gelagerte Schraubverbinder mit handgriffbeta- 

50 tigtem Schraubkorper. Dieser Schraubkorper wird in eine u- 
formig ausgesparte Befestigungslasche am Gehause 24 ge- 
schwenkt. Das Widerlager bildet das Drehlager in dem Be- 
festigungstrager76. Das Schraubelement kann somit festge- 
spannt werden, so daB ein hermetischer AbschluB des Ge- 

55 hauses 24 gewahrleistet ist. Auf der ahderen Seite, also ge- 
genuberliegend den Schraubverbindern, ist das Gehause 24 
schwenkbeweglich iiber Scharniere 31 und eine Schwenk- 
achse 30 an der Abdeckplatte 32 bzw. am Maschinengestell 
befesdgt. Nach dem Losen der Schraubverbinder 33 ist ein 

60 einf aches Aufklappen des Gehauses 24 moglich, so daB alle 
Teile innerhalb des Gehause 24 zuganglich sind und gerei- 
nigt werden konnen. Das Gehause 24 ist als Fallgehause 
schalenformig ausgebildet. Die abgeschnittenen Brocken 
werden in dem Gehause 24 aufgefangen und fallen nach un- 

65 ten durch die Austrittsoffnung 25 des Gehauses 24, die reck- 
teckfonnig ausgebildet ist. Ein Ableitblech 77 bestimmt da- 
. bei die Fallrichtung. Dieses Ableitblech 77 befindet sich 
.etwa in einer Hone von 750 nun, so daB ein Schiittgutwagcn 
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mit einer Hohe von 700 mm untergeschoben werden kann 
und die Massebrocken in diesen fallen. Selbstverstandlich 
kann auch eine Fordereinrichtung mit einem Fulltrichter un- 
tergeschoben werden, die die Massebrocken in weitere 
Wurtstverarbeitungsmaschinen transportiert. 5 

Das Gehause 24 ist im Teilschnitt in Fig. 7 und im Schnitt 
in Fig. 8 naher dargestellt. Aus Fig. 7 ist ersichtlich, daB in- 
nerhalb des Gehauses ein Tragerflansch 36 auf der Welle 27 
vorgesehen ist, der die Messeranordnung 4 mit dem Messer- 
balken 22 tragt. An dem Messerbalken 22 sind die Messer 10 
uber Messerhalter 21 befestigt Die Messer 6a und 6b sind in 
Querstellung, wie sie in Fig. 6 sichtbar sind, eingezeichnet. 
In dem Messerbalken 22 ist zentrisch eine Gewindeboh- 
rung, in die der Gewindezapfen 70 der Zugschnecke 8 ein- 
greift, vorgesehen. Die Zugschnecke 8 besteht, wie aus Fig. 15 
10 ersichtlich, aus einem vorderen Gewindeteil mit Sage- 
verzahnung 43, der kegelforrnig ausgebildet ist und in der 
Spitze 9 miindet. Im hinteren Bereich, der der H6he der 
Messeranordnung entspricht, ist ein Fortsatz 69 vorgesehen, 
in das kein Gewinde eingeschnitten ist. Der Sagezahnteil der 20 
Transportschnecke ist ca. 100 mm lang und ragt in den Zu- 
fiihrungsschacht 1 hinein. Aus Fig. 8 ist sichtbar, daB an 
dem Gehause 24 eine Halteplatte 29 befestigt ist, und zwar 
mittels Schrauben 28, die zugleich die Gewindezapfen zur 
Aufnahme des Getriebegehauses des Getriebes 45 (in Fig. 5 25 
des Getriebemotors 42) aufnehmen. Uber das Getriebe 45 
wird dabei die Drehbewegung des Elektromotors 42 auf die 
Welle 27 ubertragen, die in der Halteplatte mittels Doppel- 
kugellager 26 drehbar gelagert ist. Der ein Zylinderteil auf- 
weisende Tragerflansch 36 ist innerhalb des Gehauses 24 30 
auf die Welle 27 aufgesteckt und mittels Keilverbinder 78 
kraftschliissig hiermit verbunden sowie durch einen Siche- 
rungsring 79 und eine Schraube 80 hieran befestigt! Auf 
dem Tragerflansch 36 befinden sich mindestens zwei Auf- 
nahmebolzen 35. Es konnen hier aber auch mehrere vorge- 35 
sehen sein, die zur Zentrierung der Messeranordnung 4 die- 
nen. Auf diese Bolzen 35 werden zwei Fuhrungsbohrungen 
81 auf dem Lochkranz 34 der Messerbalken 22a und 22b 
aufgesteckt. Die weiterhin vorgesehenen Bohrungen im 
Lochkranz 34 dienen dazu, Schrauben aufzunehmen, die in 40 
nicht dargestellte Gewindebohrungen im Tragerflansch 36 
eingeschraubt werden. So ist auf einfache Weise eine Befe- 
stigung der Messeranordnung 4, aber auch ein leichtes Ab- 
nehmen nach Losen der Schraubverbinder moglich, so daB 
der gesamte Innenraurn gereinigt und die Messer auch leicht 45 
ausgetauscht werden konnen. Aus hygienischen Griinden 
und damit an vorstehenden Teilen keine Massereste hangen- 
bleiben konnen, ist weiterhin eine Abdeckung 67 in dem 
Gehause 24 vorgesehen, in dessen Mitteridurchbruch eine 
Dichtung 68 eingesetzt ist, die verhindert, daB Massen oder 50 
Massenreste nach auBen treten konnen. Die Massebrocken 
konnen als nur nach unten durch die Austrittsoffnung 25 
herausfallen. In Fig. 7 ist das Zusammenwirken der . 
Schneidkante des Messers 6b mit der Schneidkante 7a bzw. 
die Schneidkante des Messers 6a mit der Schneidkante 7b 55 
der Schneidoffnung 2 sichtbar. Der Schneidraum wird be- 
grenzt durch das in dem Gehause 24 verschiebbar auf der 
Welle 27 vorgesehene Anlageelement 118, das als geschlos- 
sene Scheibe ausgebildet ist, so daB das geschnittene Mate- 
rial in dem Gehause 24 in Achsrichtung nicht hinter das An- 60 
lageelement 118 fallen kann; die Verschiebeeinrichtungen 
sind nicht naher dargestellt. Hierzu hat der Fachmann ver- 
se hiedene Ausgestaltungsinoglichkeiten. Die Gesamttiefe 
wird durch die Tiefe des Gehauses 24 begrenzt. Fur den Fall, 
daB eine Mitnahme des scheibenformigen Anlageelernentes 65 
118 durch die Welle 27 nicht vorgesehen und diese fest im 
Gehause 24 montiert ist, muB beim Schneiden eine hohere 
Kraft aufgewendet werden als bei mitrotierendem Anschlag. 


Die Arbeitsweise der Schneidemaschine ist folgende: 
Nachdem der Gefriergutblock auf den Zufuhrtisch aufge- 
legt ist und der Handhebel 58 nach links in die dargestellte 
Position geschwenkt ist und damit'die Abdeckwand 15 nach 
unten gefahren ist, wird der Gefriergutblock 3 in den Zufuh- 
rungsschacht 1 hineingeschoben. Zu diesem Zeitpunkt be- 
findet sich die Druckplatte 12 links im AuBenbereich des 
Zufuhrungsschachtes 1. Durch Rechtsdrehung des Griffs 58 
wird derZufiihrungsschacht 1 verschlossen, so daB in diesen 
nicht mehr hineingegriffen werden kann. Gleichzeitig wer- 
den die Schalter 75 betatigt und der Motor 42 eingeschaltet, 
ebenso der Motor 13 zum Vorschubantrieb der Druckplatte 
12. Mit der Messeranordnung 4 rotiert auch die Zug- 
schnecke 8, die sich in den vorgeschobenen Gefriergutblock 
3 hineinarbeitet und durch ihre kegelformige Ausbildung 
nicht nur ein Schneiden bewirkt, sondern auch ein Aufbre- 
chen nach alien Seiten. Da der Querschnitt der Schneidoff- 
nung, also des Schneidraumes, groBer ist als der Querschnitt 
des zu zerkieinernden Gefriergutblockes, kann sich die 
Masse ausdehnen und eine Vielzahl von Rissen kann sich in 
diesem bilden, so daB das Messer 6a eirien relativ weichen 
Schnitt ausfuhren kann, wahrend das Messer 6b, wie in Fig. 
6 dargestellt ist, nach unten wegtaucht und uber ca. 160° 
keine Schneidwirkung ausiibt. Der Block wird also durch 
die Zugschnecke 8 in Position gehalten. Sie kann auch beim 
Ineingriffgelangen des Messers 6a nicht nach oben entwei- 
chen. Zugleich greift aber das Messer 6a mit der Schnitt- 
kante 17b in die Masse ein und driickt die Masse um die 
Zugschnecke 8 herum nach unten, so daB trotz Versatzes ein 
Schneiden auch im unmittelbaren AnschluBbereich an den 
Durchmesser der Zugschnecke 8 gewahrleistet ist. Die abge- 
trennten Massebrocken, z. B. Fleischbrocken, werden beim 
Schneiden, das zweckmaBigerweise mit einer Umdrehungs- 
zahl von ca. 150 bis 400 U/min erfolgt, in die schalenfor- 
mige Gehausekammer eingeschleudert und fallen nach un- 
ten aus der Austrittsoffnung 25 heraus. Die Vorschubrege- 
lung erfolgt uber einen Regelgetriebemotor 13, um Fein- 
und Grobschnitt zu erreichen. Der Vorschub der Druckplatte 
12 erfolgt uber die Welle 39 mit der gewiinschten Drehzahl, 
die der Schnittgeschwindigkeit angepaBt ist. Auch kann die 
Schnittgeschwindigkeit durch einen regelbaren Motor 42 
eingestellt werden, so daB eine individuelle Anpassung an 
die GrdBe und den Gefriergrad des Gefriergutblockes ein- 
stelibar ist. Der Schneidvorgang ist beendet, sobald sich die 
Druckplatte 12 in der linken Endposition einstellt. Um die- 
ses zu ermoglichen, weist der Trager der Druckplatte 12 eine 
Ausnehmung 20 auf, die groBer ist als die Zugschnecke 8, so 
daB die Zugschnecke 8 hieran in der Endpositon einlaufen 
kann. Dadurch verbleiben praktisch keine Reste des Gefrier- 
gutblockes in dem Zufuhrungsschacht 1. Nach Verarbeitung 
des Gefriergutblockes sorgt ein nicht dargestellter Schalter 
dafiir, daB der Motor 13 abgeschaltet und der Ruckholmotor 
14 eingeschaltet wird. Dieser lauft mit einer wesentlich ho- 
heren Drehzahl, so daB die Riickfuhrung der Druckplatte 12 
in die rechte Ausgangsposition relativ schnell erfolgt. Wah- 
rend fur den Vorschub beispielsweise ein Regelmotor ver- 
wendet wird, dessen Drehzahlen von ca. 40 bis 250 U/min 
einstellbar sind, kann fur den Rucklauf ein Motor mit ca, 
800 U/min verwendet werden. Durch individuelle Abstim- 
mung der Drehzahlen der regelbaren Motoren fur die Mes- 
seranordnung und dem Vorschub der Druckplatte 12, lassen 
sich auf einfache Weise die SchnittgroBe bzw. der Feinheits- 
grad des zu schneidenden Materials einstellen. Der prakti- 
sche Bereich laBt sich somit aus dem geschnittenen Gut er- 
mitteln, was fur die Weiterverarbeitung erforderlich ist. Die 
vorgesehenen Freilaufgetriebe 40 und 41 sorgen dafiir, daB 
die Bewegungen ungehindert erfolgen konnen. Ein eben- 
falls nicht dargestellter Endschaller schaltet. den Rucklauf- 
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motor 14 ab, wenn die Druckplatte 12 in die linke Endposi- 
lion (Fig* 5) gefahren ist. Sodann kann der Handhebel 58 be- 
tatigt werden und die Abdeckwand 15 nach unten gescho- 
ben werden. Dabei werden die Schalter 75 betaugt, wobei 
der recht Schalter zur Steuerung des Vorschubmotors 13 5 
dient und eine neue Beschickung des Zufuhrungsschachtes 
1 ist moglich und der Zerkleinerungsvorgang kann von 
neuem beginnen. 

Die Erfindung ist nicht nur auf die dargestellten Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrankt. Ebenso konnen verschiedene 10 
Leistungsklassen mit unterschiedlich groBen Querschnitten 
der ZufUhrungskanale vorgesehen sein. Entsprechend der 
gewahlten GroBe miissen die Messeranordnungen angepaBt 
sein. Bei einer Anlage mit vertikalem Verlauf der Antriebs- 
welle mit einem Zufuhrungsschacht von ca. 220 x 420 mm 15 
und bei Antriebsmotoren mit einem Vorschub mit 1,1 KW 
und einem Messerantriebsmotor von 3 KW wird bei Einstel- 
lung der Anlage auf Feinschnitt eine Leistung von 40 kg/ 
50 Sec erreicht. Nach einem Schnitt ist eine Riickfuhrung 
der Vorschubeinrichtung erforderlich. Dies kann bei doppel- 20 
ter Geschwindigkeit 25 Sec. in Anspruch nehmen oder aber 
noch schneller gesteuert werden. Dies hangt von der An- 
steuerung der Ruckfiihrmotoren ab. 

Patentanspriiche 25 

1. Vorrichtung zum Zerkleinern von in Blocken ge- 
formtem Gefriergut, schneidbarem groflvolurnigem 
oder in Blocke gepreBtem Gut aus organischen Massen 
mit einem Zufuhrungsschacht zur Aufnahme eines 30 
Gutblockes, der eine Schneidoffnung aufweist, vor der 
sich eine Messeranordnung bewegt, dadurch gekenn- 
zeichnet 

daB eine rotierende Messeranordnung (120) mit minde- 
stens einer Schneidmesseranordnung (103) vorgesehen 35 
ist, die sich radial von einer Achse (121) erstreckend 
um diese oder mit dieser in einem Gehause mit einem 
Schneidraum (123) drehbar gelagert ist, 
daB die Achse (121) in Verlangerung der Mittenachse 
des Zufuhrungsschachtes (109) oder parallel hierzu 40 
verlauft, wobei das Schneidgut gegen die Schneidmes- 
seranordnung (103) driickt, 

daB die Schneidmesseranordnung (103) mindestens so 
lang ist, daB diese mit einer Schneidkante (124) beim 
Drehen die Schneidoffnung (122) uberstreicht, 45 
daB der Schneidraum (123) eine Auswerfoffnung fur 
das zerkleinerte Gut in Vorschubrichtung des zu 
schneidenden Gutes hinter der Messeranordnung auf- 
weist, 

daB zur Bildung der Tiefe des Schneidraums (123) 50 
mindestens ein sich mit der Messeranordnung (103) 
drehendes Anlageelement (118) fur das zu schneidende 
Gut (112) vorgesehen ist, das gegeniiber der Schneid- 
kante (124) der Schneidmesseranordnung (103) beab- 
standet endet und in einem bestimmten Abstand in 55 
axialer Richtung gegeniiber der Schneidkante (124) 
axial riickversetzt ist, welcher Abstand die maximale 
Schneiddicke bzw. Schneidtiefe des Schneidgutes be- 
stimmt, und daB der Zufuhrungsschacht (109) seitlich 
eine offen-. und schlieBbare Klappenanordnung (110) 60 
aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnct, daB zwei Messeranordnungen um ca. 180° 
zueinander versetzt angeordnet sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB drei Messeranordnungen (102, 103, 104) 
um ca. 120° zueinander versetzt angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB zwischen den Messeranordnungen 
(102, 103, 104) in Drehrichtung sich mitdrehende, je- 
doch gegeniiber den Schneidkanten (124, 125, 126) 
axial ruckversetzte Anlageelemente (105, 106, 107) 
vorgesehen sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da-, 
durch gekennzeichnet, daB die Messeranordnung (102, 
103, 104, 133, 134) einen Trager (129, 132, 137) in 
Form eines radial verlaufenden Steges oder eines einen 
kleinen Winkelbereich uberdeckenden Scheibenseg- 

♦ mentes aufweist, an dem die Schneidmesseranordnung 
(102, 103, 104, 133, 134) befestigt ist, und daB hinter 
dieser in Drehrichtung beabstandet, ein Anlageelement 

i (118) als Segmentscheibe oder mehrere sich radial er- 
streckende Anlageelemente (105, 106, 107) vorgese- 
hen sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch. gekenn- 
zeichnet, daB zur Lagerung der Anlageelemente (105, 

106, 107, 118) radial sich erstreckende Tra'ger (115, 

116, 117, 117'; 130, 131, 135, 136, 138, 139) vorgese- 
hen sind, auf die die Anlageelemente (118, 105, 106, 

■ 107) auflegbar und/oder flxierbar sind. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Messeran- 
ordnungen (102, 103, 104) an einer Antriebswelie 
(119) oder an hieran vorgesehenen Tragern (129, 132, 
137) oder einem mit der Antriebswelie (119) iiber 
starre Verbindungselemente (115, 116, 117, 117') ver- 
bundenen Ring (120) befestigt sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Anlageelemente (105, 
106, 107, 118) oder die Trager (115, 116, 117; 130, 131, 

135, 136, 138) hierfiir an der Antriebswelie (119) oder 
an einem iiber starre Verbindungselemente mit der An- 
triebswelie verbundenen Ring (120) befestigt sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Antriebswelie (119) oder an dem 
Ring. (120) Verschiebeeinrichtungen zum axialen Ver- 
schieben der Anlageelemente (105, 106, 107, 118) oder 
den diese tragenden Tragern (115, 116, 117, 117'; 130, 

* 131, 135, 136, 138) vorgesehen sind. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Anlageelemente (105, 106, 107, 
118) aus unterschiedlich dicken austauschbaren oder 
stapelbaren Flachenelementen bestehen oder iiber zwi- 

_ schenfugbare Abstandsteile an den Tragern (115, 116, 

117, 117'; 130,131, 135, 136, 138) oder ersten oder 
zweiten Anlageelementen (105, 106, 107, 118) befe- 
stigt sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Anlageelemente (105, 106, 

107, 118) in Langsrichtung der Drehachse verschieb- 
lich und/oder verschwenkbar an oder mit den sich mit- 

^drehenden Tragern (115, 116, 117, 117'; 130, 131, 135, 

136, 138) vorgesehen sind. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Hefenabstand zwischen der Anlage- 
flache der Anlageelemente (105, 106, 107, 118) und der 
Schneidkante (124, 125, 126) der Schneidmesseran- 
ordnung (102, 103, 104, 133, 134) durch Verschieben 
und/oder Verschwenken der Anlageelemente (105, 
106, 107, 118) einstellbar und/oder fixierbar ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abstand zwischen der Anlageflache 
und der Schneidkante (124, 125, 126) der Messeran- 
ordnung (102, 103 f 104, 133, 134) in Abhangigkeit von 
der Vorschubgeschwindigkeit. des Schneidgutes und/ 
oder der Schneidgeschwindigkeit vcrslellbar ist. 
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14. Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 13, dadurch 
f gekennzeichnet, daB das Anlageelement (105, 106, 

107, 118) gegen die Kraft einer Federanordnung ver- 
schwenk- und/oder verschiebbar auf dem oder mit dem 
Trager (115, 116, 117, 117'; 130, 131, 135, 136, 138) 5 
auf der Welle gelagert ist. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, 13 oder 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Anlageelement (105, 
106, 107, 118) eine Druckplatte ist, die axial in Rich- 
tung der Schneidkanten (124, 125, 126) der Schneid- 10 
messeranordnung (102, 103, 104, 133, 134) schwenk- 
und/oder verschiebebeweglich am Trager (129, 132, 
137) oder mit dies em angeordnet ist und uber die 
Schneidkanten (124, 125, 126) hinaus bewegbar.ist 
oder mittels bewegungsbegrenzenderElementein ihrer 15 
Bewegung in axialer Richtung auf Hohe der Schneid- 
kante (124, 125, 126) der Schneidmesseranordnung 
(102, 103, 104, 133, 134) begrenzbar ist. 

16. Vorrichtung nach einem der Anspritehe 5 bis 8 
oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (129, 20 
132, 137) ein scheibenformiger Trager mit axial stufen- 
formig versetzten Ebenen ist, an dem sowohl die Mes- 
seranordnung (102, 103, 104, 133, 134) als auch die 
Anlageelemente (105, 106, 107, 118) befestigt sind. 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 25 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der Trager (115, 
116, 117, 117'; 130, 131, 135, 136, 138) bzw. der Ring 
(120) in einem Vorsatzgehause vor dem zugefuhrten 
Schneidgut drehbar gelagert ist, an dessen AuBenseite 
der Antriebsmotor montiert ist, und daB das Gehause in 30 
einem Bereich eine radial nach unten verlaufende Aus- 
werfoffnung (25) zum Auswerfen des geschnittenen 
Schneidgutes aufweist. 

18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die rotierende Messeranordnung (102, 35 
103, 104, 133, 134) horizontal, geneigt oder vertikal 
verlaufend vorgesehen ist und der Zufuhrungsschacht 
(109) senkrecht zur Messeranordnung (102, 103, 104, 
133, 134) oder in einem bestimmten Winkel hierzu ver- 
lauft. 40 

19. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Gutblock 
(112) von einer Vorschubeinrichtung in Richtung der 
Messeranordnung (102, 103, 104, 133, 134) verschieb- 
bar ist. 45 

20. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Anlageelemente (105, 106, 107, 118) 
auf Blattfederanordnungen ruhen, die an Tragem (115, 
116, 117, 117'; 130, 131, 135, 136, 138) befestigt sind. • 

21. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 50 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB hinter bzw. un- 
ter der Messeranordnung (102, 103, 104, 133, 134) in 
Drehrichtung hinter diesen nacheilend in den Schnei- 
draum (123) vorstehende Auswerfer (117) vorgesehen 
sind, die das geschnittene Gut durch die Auswerfoff- 55 
nung (25) im Gehause befdrdern. 

22. Vorrichtung nach. Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Anlageelement (105, 106, 107, 118) 
als einseitig fedemd gelagerte Klappe ausgebildet ist, 
die im wesentlichen radial sich zur Drehachse erstreckt 60 
und schwenkbeweglich am Trager (115, 116, 117, 117'; 
130, 131, 135, 136, 138) derart vorgesehen ist, daB sie 

in Drehrichtung durch die Federanordnung aufgestellt 
ist. 

23. Vorrichtung nach Anspruch 22, dadurch gekenn- 65 
zeichnel, daB das Anlageelement. (105, 106, 107, 118) 
als zweisei tiger Hebel ausgebildet ist und einen kurzen 
Uberst and gegen uber dem Drehpunkt aufweist und daB 
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hinter diesem ein Fixierelement, vorzugsweise eine 
Schraube, im Trager (115, 116, 117, 117'; 130, 131, 
135, 136, 138) zur Einstellung des maxirnalen Aus- 
schlags bzw. zur Begrenzung des Ausschlags vorgese- 
hen ist. 

24. Vorrichtung nach Anspruch 14 oder 20 in Verbin- 
dung mit Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Vorspanndruck der Federanordnung des Anlageele- 
mentes (105, 106, 107, 118) von dem Gewicht des Ge- 
friergutes bei vertikal verlaufender Achse des Zufuh- 
rungssehachtes (109) und der Drehachse ( oder bei 
Schragstellung der Achsenverlaufe abhangig einge- 
stellt ist, derart:, daB das Gefriergut (112) an der 
Schneidkante (105, 106, 107, 118) anliegt. 

25. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das kolbenartig verschiebliche und/oder 
verschwenkbare Anlageelement (105, 106, 107, 118) in 
dem scheibenformigen Trager (129, 132, 137) in einer 
Ausnehmung versenkbar gelagert ist und daB die fla- 
chenformige Oberseite des Tragers (129, 132, 137) die 
maximale Schnittiefe bestimmt. 

26. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB fur den Vorschub eine Vorschubeinrich- 
tung mit einem regelbaren elektrischen Stellmotor oder 
einem regelbaren Hydraulik- oder Pneumatikzylinder 
vorgesehen ist. 

27. Vorrichtung nach Anspruch 24, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorschubgeschwindigkeit von der 
Schnittgeschwindigkeit abhangig einstellbar ist. 

28. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Schneidmesseranordnung (102, 103, 
104, 134, 133) Schneidmesser aufweist, die im Ach- 
senbereich (121) zusammenlaufen und derart verlau- 
fende Schneidkanten aufweisen, daB ein Schnitt des 
Gutes auch im Achsbereich (121) der Messeranord- 
nung (102, 103, 104, 133, 134) an der Welle (119) ge- 
wahrleistet ist oder in verschiedenen Abstanden zum 
Mittelpunkt (121) enden, wobei mindestens ein 
Schneidmesser (133) im Mittelpunkt (121) (Dreh- 
achse) endet oder diesen mit einer entgegengesetzt ver- 
laufenden Schneidkante ubersteht. 

29. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schneidmes- 
seranordnungen (102, 103, 104, 133, 134) in einem 
Anstellwinkel von ca. 10° bis ca. 20° gegeniiber der 
Schneidoffnung zur Welle geneigt ausgerichtet sind 
und einen Klingenkeil von ca. 10° bis ca. 20° aufwei- 
sen. 

30. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nur eine Messeranordnung (103) vorge- 
sehen ist und die Antriebswelle an den Randbereich 
oder in einem Eckenbereich innerhalb oder auBerhalb 
des Zuftihrungsschachtes (109) verlagert ist und ein 
groBrlachiges Anlageelement (118) vorgesehen ist, und 
daB die Schneidgeschwindigkeit derart gewahltist, daB 
nach einem Schnitt der Gutblock (112) urn die Tiefe 
des Schneidraumes (123) durch das Eigengewicht bei 
senkrechtem Schachtverlauf nachrutscht oder bei senk- 
rechtem, schragem oder horizontalem Verlauf des Zu- 
ftihrungsschachtes (109) vorgeschoben wird, bevorder 
Folgeschnitt einsetzt. 

31. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 28, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Vorschubeinrichtung erganzt 
oder ersetzt ist durch eine auf der Drehachse (5) vor der 
Messeranordnung (4) in den Zufuhrungsschacht (1) 
vorstehende, sich drehende Zugschneckc (8) in Form 
eirier Kegelschnecke mit Schneidgewinde, die mit ihrer 
Spitze (9) vorangehend unter selbstschneidender Wir- 
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kung den Gefriergutblock (3) anzieht und vorbricht, 
wobei der vorgebrochene Gefriergutblock (3) kontinu- 
ierlich uber die sich drehende Messeranordnung (4) ge- 
driickt wird, und daB die Drehachse (5) so gelegt ist, 
daB sie mit der Mittenlangsachse (10) des Zufiihrungs- 5 
schachtes (1) zusammenfallt oder asyrnmetrisch seit- 
lich versetzt hiervon angeordnet ist, und daB die Lange 
der einzelnen Messer (6a, 6b) so dimensioniert ist oder 
aneinandergereihte oder versetzt gegeneinander auf ei- 
nem Radius angeordnete Messer eine derartige ge- 10 
meinsarne relative Lange aufvveisen, daB ein Schnitt 
uber die gesamte Schneidkante (7a, 7b) oder Schneid- 
kantenlange der Schneidoffnung (2) gewahrleistet ist. 

32. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zugschnecke (8) vor den Messeran- 15 
ordnungen (4) hinterschnitten ist und die Messer (6a) 

in den hinterschnittenen Raum reichen. 

33. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zufuhrungsschacht (1) horizontal an- 
geordnet ist, einen rechteckigen Querschnitt und an ei- 20 
ner Langsseite eine Einfuhroffnung (11) init einem der 
Lange und Hone des Gefriergutblockes angepaBten 
AusmaB aufweist, iiber die der Gefriergutblock (3) seit- 
lich einschiebbar ist, und daB in den Zufuhrungs- 
schacht (1) eine Druckplatte (12) den Gefriergutblock' 25 
(3) hintergreifend ragt, die von einem Vorschubantrieb 
(13) - die Wirkung der Zugschnecke (8) unterstutzend 

- angetrieben den Gefriergutblock (3) vorschiebt und 
rnittels eines Ruckholantriebes (14) nach Zerkleine- 
rung des Gefriergutblockes (3) in die Ausgangsposition 30 
zuriickfahrL 

34. Vorrichtung nach Anspruch 31, 32 oder 33, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Einfuhroffnung (11) des 
Zufuhrungsschachtes (1) eine verschieb- oder ver- 
schwenkbare Abdeckwand (15) aufweist, die rnittels 35 
einer manuellen oder motorisch angetriebenen Betati- 
gungseinrichtung in eine VerschlieBstellung oder eine 
Offnungsstellung verbringbar ist und mit einer Sicher- 
heitseiririchtung zusammenwirkt, die die Rotation der 
Messeranordnung und der Zugschnecke (8) blockiert, 40 
wenn die SchlieBstellung verlassen wird. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 31, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zufuhrungsschacht (1) einen 
runden, eckigen oder ovalen Querschnitt aufweist. 

36. Vorrichtung nach Anspruch 35, dadurch gekenn- 45 
zeichnet, daB die Schneidoffnung (2) rundum oder 
mindestens an der unteren Seite undVoder an mehreren 
Seiten eine Schneidkante (7a, 7b) aufweist. 

37. Vorrichtung nach Anspruch 35 oder 36, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Querschnitt des Zufiihrungs- 50 - 
schachtes (1) rechteckig ist, und daB die Querschnitts- 
breite des Zufuhrungsschachtes (1) durch eine Verstell- 
wand gegeniiber der Zufuhrungsoffnung (2) oder der 
gegenuberliegenden Wand bei hinterer Zufuhrungsdff- 
nung veranderbar ist. 55 

38. Vorrichtung nach Anspruch 31 und 33 in Verbin- 
dung mit Anspruch 34, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Druckplatte (12) je nach Sc hachtbreite austausch- 
bar ist oder so breit ausgebildet ist, daB sie einerseits 
noch geniigend Anlagedruckflache aufweist und daB 60 
sie andererseits den Gefriergutblock (3) auch dann-hin- 
tergreift, wenn die kleinste Offnungsweite durch Ver- 
rucken der Stellwand des Zufuhrungsschachtes (1) ein- 
genommen ist. 

39. Vorrichtung nach Anspruch 31, 33 oder 38, da- 65 
durch gekennzeichnet, daB die Druckplatte (12) in ei- 
ner Fuhrungseinrichtung verse hi ebb ar angeordnet ist, 
die sich oberhalb der Zugschneckenachse (5) befindet, 
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und daB rnittels eines Antriebes (13) die Druckplatte 
(12) kontinuierlich oder diskontinuierlich in Richtung 
der Messeranordnung (4) verschiebiich ist. 

40. Vorrichtung nach Anspruch 39, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Druckplatte (12) einen Durchbruch 
oder eine Ausnehmung (20) aufweist, in die die Spitze 
(9) der Zugschnecke (8) und diese selbst hineingleitet, 
wobei die Offnung so groB ist und/oder die Ausneh- 
mung (20) eine solche Lange aufweist, daB die Druck- 
platte (12) in ihrer Schiebeendposition vor den Mes- 
sern (6a, 6b) der Messeranordnung (4) unmittelbar en- 
det. 

41. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 40, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckplatte (12) uber. einen 
weiteren Antrieb (14) oder den gleichen Antrieb (13) 
durch Umkehrsteuerung in die Ausgangsposition zu- 
riickfuhrbar ist und die Einfuhrungsoffnung (11) zum 
Einschieben eines weiteren Gefriergutblockes (3) frei- 

.gibt. 

42. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 33., dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Zufuhreinrichtung vorgese- 
hen ist, iiber die aneinanderliegende getrennte Gefrier- 
gutblocke (3) automatisch in den Zufuhrungsschacht 
(1) nachgeschoben werden. 

43. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Messer (6a, 6b) an Messerhaltern 
(21a, 21b) befestigt sind, die Bestandteil von Messer- 
balken (22a, 22b) mit senkrecht zu den Schneidkanten 
(7a, 7b) der Schneidoffnung (2) Yerlaufenden Anlage- 
flachen (23) sind oder an diesen befestigt sind, und daB 
die Messerbalken (22a, 22b) eine Anlageflache (23) 
zur Begrenzung des Vorschubs des Gefriergutblockes 

. (3) beim Schneiden aufweisen. 

44. Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Messer (6a, 6b) an- einer rotierenden 
Scheibe vorstehend an Haltern angebracht sind und daB 
der Abstand zwischen der Schnittkante des Messers 
und der Scheibe die maximale Schnittdicke der Ge- 
friergutbrocken vorgibt. 

45. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 35, dadurch 
gekennzeichnet, daB bei kongruenter Lage der Dreh- 
achse (5) zur zentrischen Langsachse (8) des Zufuh- 
rungsschachtes eine untere und eine obere Schnittkante 
(7a, 7b) an der Schneidoffnung (2) vorgesehen ist und 
daB die abgeschnittenen Brocken sowohl oben als auch 
unten aus der Schnittoffnung herausfallend in ein Fall- 
gehause (24) geschleudert werden, und daB das Fallge- 
hause (24) eine untere Austrittsoffnung (25) aufweist 
und in diesemdie Messeranordnung (4) vorgesehen ist. 

46. Vorrichtung nach Anspruch 45, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Austrittsoffnung (25) so hoch gelegt 
ist, daB ein Schiittgutwagen (113) besdmmter Hohe 
oder eine Fordereinrichtung fur nachfolgende Verar- 
beitungsmaschinen darunterschiebbar ist, oder daB die 
Vorrichtung als Aufsatzteil einer nachfolgenden Verar- 
beitungsmaschine an dieser befestigbar ist. 

47. Vorrichtung nach einem der Anspruche 31, 42 bis 
46, dadurch gekennzeichnet, daB die rotierende Mes- 
seranordnung (4) in einem runden schalenforrnigen 
Fallgehause (24) mit eckiger unten liegender Austritts- 
offnung (25) angeordnet ist, und daB das Fallgehause 
(24) Lagereinrichtungen (26) fiir die Antriebswelle 
(27) der Messeranordnung und auBen Befestigungsein- 
richtungen (28, 29) fiir den Anlriebsmotor (42) auf- 
weist und urn eine vertikale oder horizonlale Schwenk- 
achse (30) rnittels eines Scharniers (31) verschwenkbar 
angeordnet ist, und daB die Schneidoffnung (2) des Zu- 
fuhrungsschachtes (1) von einer Abdeckplatte (32) mit 
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angepaBtem Durchmesser umgeben ist, und daB das 
Fallgehause (24) mittels Klemm- oder Schraubverbin- 
der (33) an der Abdeckplatte (32) befestigt ist. 

48. Vorrichtung nach Anspruch 43 oder 44, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Messerbalken (23) oder die 5 
die Messer tragende Scheibe mit einern konzentrischen 
Lochkranz (34) auf Aufnahmebolzen (35) an einem 
Tragerflansch (36) der Antriebswelle (27) zentriert auf- 
setzbar und mittels Schraubverbinder an dem Trager- 
flansch (36) befestigbar ist. 10 

49. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 39, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Druckplatte (12) auf Langs- 
fuhrungsstangen (37) derFuhrungseinrichtung (19) ge- 
fuhrt ist und mittels eines Spindelantriebs (39) in Rich- 
tung der Messeranordnung (4) verschiebbar oder von 15 
dieser ruckfahrbar ist. 

50. Vorrichtung nach Anspruch 49, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit der Spindel (39) ein erster Antrieb 
(13) iiber einen Freilauf (40) mit einer ersten Drehge- 
schwindigkeit antreibbar ist, die den Vorschub der 20 
Druckplatte (12) in Richtung der Messeranordnung (4) 
bewirkt, und daB ein zweiter Antrieb (14) iiber einen 
Freilauf (41) mit der Spindel (39) gekoppelt ist und fur 
jden Rucklauf einschaltbar ist, der die Spindel (39) in 
entgegengesetzter Richtung mit einer gleichen oder ab- 25 
weichend hoheren Drehzahl dreht, urn die Druckplatte 
(12) in die Ausgangsposition zuriickzufuhren. 

51. Vorrichtung nach Anspruch 39, 49 oder 50, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Spindel (39) eine Ke- 
gel- oder Kugelspindel ist. 30 

52. Vorrichtung nach Anspruch 1, 31, 33, 35 und 51, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsmotore (13, 
14, 42) Elektromotore sind, deren Drehzahlen regelbar 
oder fest einstellbar sind. 

53. Vorrichtung nach Anspruch 52 in Verbindung mit 35 
Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet, daB ein einziger 
Motor fur die Vorwarts- und die Ruckwartsbewegung 
der Druckplatte (12) vorgesehen ist. 

54. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 32, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zugschnecke (8) ein Sagenge- 40 
winde (43) aufweist. 

55. Vorrichtung nach Anspruch 31, 32 oder 54, da- 
durch gekennzeichnet, daB die wirksame Lange der . 
Zugschnecke (8) ca. 100 mm betragt. 

56. Vorrichtung nach Anspruch 31 oder 34, dadurch 45 
gekennzeichnet, daB vor der Zufuhroffnung (2) des Zu- 
fuhrungsschachtes (1) ein Zufuhrtisch (44) vorgesehen 
ist, iiber den der Gefriergutblock in den Zufuhrungs- 
schacht (1) einschiebbar ist. 

57. Vorrichtung nach Anspruch 43 oder 44, dadurch 50 
gekennzeichnet, daB die Messerhalter (21a, 21b) an 
dem Messerbalken (23) oder der Scheibe iiber Hohen- 
verstelleinrichtungen befestigt sind, die eine Verande- 
rung des Abstandes bei gleichzeitiger axialer Verschie- 
bung der Antriebswelle ermoglichen. 55 

58. Vorrichtung nach Anspruch 1, oder 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Zufuhrungsschacht (109) 
oberhalb senkrecht oder geneigt im rechten Winkel zur 
rotierenden Messeranordnung (102, 103, 104, 133, 
134) oder geneigt hierzu verlaufend an dem Maschi- 60 
nenrahmen (100) vorgesehen ist, und daB der Zufuh- 
rungsschacht. (109) auf einer gegenuber dem Gehause 
des Messerwerkes urn eine horizontale oder urn eine 
parallel zur Achse der Welle verlaufende Achse (128) 
verschwenkbar ist. 65 

59. Vorrichtung nach Anspruch 58, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zufuhrungsschacht (109) an einer der 
Seiten eine iiber die Teil lange oder Gesamtlange ver- 
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laufende Klappenanordnung (110) aufweist, die fur die 
Beschickung des Zufuhrungsschachtes (109) aufklapp- 
bar und wieder verschlieBbar ist, wobei die Schwenk- 
achse (111) quer zur Liingsachse des Zufiihrungs- 
schachtes oder in Langsrichtung verlaufend vorgese- 
hen ist. 

60. Vorrichtung nach Anspruch 58, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Zufuhrungsschacht (109) im Bereich 
oberhalb der Messeranordnung (102, 103, 104, 133, 
134) geschlossen ist und beabstandet eine Seite offen 
ist oder mit einer um eine langs am Schacht verlau- 
fende Schwenkachse verse hwenkbaren Klappenanord- 
nung. (110) oder um zwei solcher seitlichen Achsen 
verschwenkbaren Klappen verschlieBbar ist. 

61. Vorrichtung nach Anspruch 59 oder 60, dadurch 
gekennzeichnet, daB mit der Klappenanordnung (110) 
Sicherheitsschalter zur Steuerung des Antriebsmotors 
des Schneidwerkes gekoppelt sind. 

62. Vorrichtung nach Anspruch 59 oder 60, dadurch 
gekennzeichnet, daB seitlich vor dem Zufuhrungs- 
schacht (109) ein Magazin mit einer Vorschiebein rich- 
tung vorgesehen ist. 

63. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 58 bis 
62, dadurch gekennzeichnet, daB das Schneidwerk im 
Maschinenrahmen (100) so hoch angeordnet ist, daB 
ein Wagen (113) unter die Auswerfoffnung schiebbar 
ist. 

64. Vorrichtung nach Anspruch 63, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wagen (113) oder ein Sicherungsbii- 
gel am Maschinenrahmen, der nur betatigbar ist, wenn 
der Wagen (113) eingeschoben ist, einen Sicherheits- 
schalter betatigt, der den Motor des Schneidwerkes 
eihschaltet, wenn der Wagen untergeschoben ist. 

65. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Auswerfoffnung Leitbleche (141, 
142) vorgesehen sind, die das radial austretende zer- 
kleinerte Gut zwangsgefuhrt zum Behalter oder Wagen 
(113). lei ten. 

66. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein geschlossenes scheibenformiges An- 
lageelement (118) umlaufend unterhalb der Messeran- 
ordnung (102, 103, 104) sich mitdrehend und beabstan- 
det hierzu vorgesehen ist, das mit der Mantelflache der 
Langsoffnung (127) oder einem mitlaufenden Ring den 
Schneidraum bildet, wobei in der Mantelflache eine 
Auswerfoffnung vorgesehen ist. 

67. Vorrichtung nach Anspruch 66, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Anlageelement (118) verschiebbar 
und in verschiedene Verse hiebesteilungen fixierbar an 
der Antriebswelle (119) befestigt ist. 
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